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FRESE MONOTAGLIENTI PER ALLUMINIO
SERIE SPECIALE

‘ DENTE DI TESTA AL CENTRO
Z1 - ELICA DESTRA 25°
GOLA LAPPATA
CODOLO CILINDRICO

Articolo - Ref.

HM-K40

| LZ |
Metallo duro : I L1
Carbide | |
Codice / Ref. @ D1 @ D>
hio L2 L1 he Z
® Non rivestito / Uncoated
DM100030 3 16 50 3 1
DM100040 4 16 50 4 1
DM100050 5 20 60 5 1
DM100060 6 24 65 6 1
DM100080 8 32 80 8 1
DM100100 10 32 80 10 1

gﬁ AL

Lavorazione alluminio
Aluminium working

Standard :

Codolo cilindrico
Cylindrical shank

Option (pag.82) :

Codolo Weldon
a richiesta
Weldon shank
by request

® Disponibile a magazzino / Available on stock

Condizioni d'uso Pag. 74 1 FLUTE END MILLS FRAISES 1 DENT e FRESAS 1 DIENTE

Technical data FOR ALUMINIUM POUR ALUMINIUM Do LI PARA ALUMINIO

Conseils dutilisation SPIRAL RIGHT 25° HELICE A’ DROITE 25° PRALLRICH] HELICE DERECHA 25°

Gebrauchsanweisung CENTER CUTTING COUPE EN BOUT ZENTRUMSCHNITT CORTE AL CENTRO
4 Consejos de uso SPECIAL SERIES SERIE SPECIALE SPECIAL AUSFUHRUNG SERIE ESPECIAL



FRESE CILINDRICHE PER ALLUMINIO
SERIE SPECIALE

s DENTE DI TESTA AL CENTRO
Z2 - ELICA DESTRA 40°
GOLA LAPPATA
CODOLO CILINDRICO

Articolo - Ref.

HM-K44

L2
|
Ly Metallo duro
} | Carbide
: Tribocut™
Codice / Ref. @ D1 @ D>
hio L2 L1 he z Rivestimento
® Rivestito / Coated Coating
DM102150 TR 1,5 4 57 6 2
DM102200 TR 2 5 57 6 2
DM102250 TR 2,5 8 57 6 2
DM102300 TR 3 8 57 6 2
DM102350 TR 3,5 10 57 6 2
DM102400 TR 4 11 57 6 2
DM102450 TR 4,5 11 57 6 2
DM102500 TR 5 13 57 6 2
DM102550 TR 5,5 13 57 6 2

E_” E AL

Lavorazione alluminio
Aluminium working

Standard :
Codolo cilindrico
rinforzato

Cylindrical shank
reinforced

Option (pag.82) :

Codolo Weldon
a richiesta
Weldon shank

by request
® Disponibile a magazzino / Available on stock
2 FLUTES END MILLS FRAISES 2 DENTS \S;SHAAFLrLIJ:I‘FjI/I-\SIEURM FRESAS 2 DIENTES Condizioni d'uso Pag. 74
FOR ALUMINIUM POUR ALUMINIUM DRALLRICHTUNG PARA ALUMINIO Technical data
SPIRAL RIGHT 40° HELICE A’ DROITE 40° RECHTS 40° HELICE DERECHA 40° Conseils d'utilisation
CENTER CUTTING COUPE EN BOUT ZENTRUMSCHNITT CORTE AL CENTRO Gebrauchsanweisung
SPECIAL SERIES SERIE SPECIALE SERIE ESPECIAL Consejos de uso

SPECIAL AUSFUHRUNG 5



FRESE CILINDRICHE PER ALLUMINIO
SERIE NORMALE

Articolo - Ref.

‘ DENTE DI TESTA AL CENTRO
Z2 - ELICA DESTRA 45°
GOLA LAPPATA
CODOLO CILINDRICO
if‘} @ D1
| LZ |
Metallo duro I '
Carbide \ L1 |
| |
Codice / Ref. @ D1 @ D>
o hio L2 L1 he
® Non rivestito / Uncoated
DM105030 3 8 40 3 2
DM105040 4 11 50 4 2
DM105050 5 13 50 5 2
DM105060 6 16 57 6 2
DM105080 8 19 63 8 2
DM105100 10 22 72 10 2
DM105120 12 26 83 12 2
DM105140 14 26 83 14 2
DM105160 16 32 92 16 2
gé AL DM105180 18 32 92 18 2
i DM105200 20 38 104 20 2

Lavorazione alluminio
Aluminium working

Standard :

Codolo cilindrico
Cylindrical shank

Option (pag.82) :

Codolo Weldon

a richiesta

Weldon shank

by request

® Disponibile a magazzino / Available on stock

Condizioni d'uso Pag. 74 2 FLUTES END MILLS FRAISES 2 DENTS e FRESAS 2 DIENTES
Technical data FOR ALUMINIUM POUR ALUMINIUM DRALLRICHTUNG PARA ALUMINIO
Conseils d'utilisation SPIRAL RIGHT 45° HELICE A’ DROITE 45° RECHTS 450 HELICE DERECHA 45°
Gebrauchsanweisung CENTER CUTTING COUPE EN BOUT ZENTRUMSCHNITT CORTE AL CENTRO
Consejos de uso NORMAL SERIES SERIE NORMALE SERIE STANDARD

6 STANDARD AUSFUHRUNG



FRESE Z2 TORICHE PER ALLUMINIO
SERIE NORMALE

s 2 DENTI DI TESTA AL CENTRO
Z2 RAGGIO TORICO
ELICA DESTRA 35° - GOLA LAPPATA
CODOLO CILINDRICO

DM107

Articolo - Ref.

+ HM-K40

R | Ls | Metallo duro
I 1 Carbide
| L |
| |
Codice / Ref. @ D1 @ D>
h1o L2 L1 he z R @Ds Ls
® Non rivestito / Uncoated
DM1070610 6 7 57 6 2 1,0 5,5 20
DM1070615 6 7 57 6 2 1,5 5,5 20
DM1070810 8 9 63 8 2 1,0 7,4 26
DM1071015 10 16 72 10 2 1,5 9,2 31
DM1071040 10 16 72 10 2 4,0 9,2 31
DM1071050 10 16 72 10 2 5,0 9,2 31
DM1071215 12 19 83 12 2 1,5 11,0 37
DM1071225 12 19 83 12 2 2,5 11,0 37
DM1071240 12 19 83 12 2 4,0 11,0 37
DM1071260 12 19 83 12 2 6,0 11,0 37 ra E AL
DM1071620 16 25 92 16 2 2,0 15,0 43 A
DM1071625 16 25 92 16 2 2,5 15,0 43 Lavorazione alluminio
Aluminium working
DM1071640 16 25 92 16 2 4,0 15,0 43
Standard :
Codolo cilindrico
Cylindrical shank
Option (pag.82) :
Codolo Weldon
a richiesta
Weldon shank
by request
® Disponibile a magazzino / Available on stock
TORUSFRASER
2 FLUTES TORUS CUTTERS ;R[’jéﬁﬁzTORIQUES 2 SCHNEIDEN EFEEZS’I*;ET,%'EISCAS Condizioni d'uso Pag. 74
FOR ALUMINIUM POUR ALUMINIUM VON ALUMINIUM PARA ALUMINIO Technical data
SPIRAL RIGHT 35° HELICE A’ DROITE 35° DRALLRICHTUNG HELICE DERECHA 35° Conseils d’utilisation
CENTER CUTTING COUPE EN BOUT RECHTS 35° CORTE AL CENTRO Gebragchsanweisung
SPECIAL SERIES SERIE SPECIALE ZENTRUMSCHNITT SERIE ESPECIAL Consejos de uso

SPECIAL AUSFUHRUNG



FRESE Z2 TORICHE PER ALLUMINIO

DM10

Articolo - Ref.

QDB

i&\ NN A | S— IQ’ ”

]
S

SERIE LUNGA
Y 2 DENTI DI TESTA AL CENTRO
72 RAGGIO TORICO
ELICA DESTRA 35° - GOLA LAPPATA
ﬁ‘ ﬂ

HM-K40

Metallo duro Ls
Carbide | }
L1
I I
Codice / Ref. @ D1 @ D>
h1o L2 L1 he z R @Ds Ls
® Non rivestito / Uncoated
DM1080610 6 7 70 6 2 1,0 5,5 33
DM1080810 8 9 80 8 2 1,0 7,4 43
DM1080815 8 9 80 8 2 1,5 7,4 43
DM1081015 10 11 84 10 2 1,5 9,2 43
DM1081215 12 13 97 12 2 1,5 11,0 51
DM1081220 12 13 97 12 2 2,0 11,0 51
DM1081225 12 13 97 12 2 2,5 11,0 51
DM1081620 16 25 115 16 2 2,0 15,0 66
DM1081625 16 25 115 16 2 2,5 15,0 66
EE AL DM1081640 16 25 115 16 2 4,0 15,0 66

Lavorazione alluminio
Aluminium working

Standard :

Codolo cilindrico
Cylindrical shank

Option (pag.82) :

Codolo Weldon

a richiesta

Weldon shank

by request

® Disponibile a magazzino / Available on stock
TORUSFRASER
Condizioni d'uso Pag. 74 2 FLUTES TORUS CUTTERS DI IoES TORIQUES 2 SCHNEIDEN RS TORIAS
Technical data FOR ALUMINIUM POUR ALUMINIUM VON ALUMINIUM PARA ALUMINIO
Conseils d'utilisation SPIRAL RIGHT 35° HELICE A’ DROITE 35° DRALLRICHTUNG HELICE DERECHA 35°
Gebrauchsanweisung CENTER CUTTING COUPE EN BOUT RECHTS 35° CORTE AL CENTRO
Consejos de uso SPECIAL SERIES SERIE SPECIALE ZENTRUMSCHNITT SERIE ESPECIAL
8 SPECIAL AUSFUHRUNG



FRESE CILINDRICHE PER ALLUMINIO
SERIE LUNGA

s DENTE DI TESTA AL CENTRO
Z2 - ELICA DESTRA 45°
GOLA LAPPATA
CODOLO CILINDRICO

DM11

Articolo - Ref.

@ D2

HM-K40

Metallo duro
L1 Carbide

Codice / Ref. Qh E) . o » ghgz .
® Non rivestito / uncoated
DM110060 6 24 65 6 2
DM110080 8 32 80 8 2
DM110100 10 32 80 10 2
DM110120 12 50 100 12 2
DM110160 16 60 120 16 2
DM110200 20 60 130 20 2

ﬂ_@ AL

Lavorazione alluminio
Aluminium working

Standard :

Codolo cilindrico
Cylindrical shank

Option (pag.82) :

Codolo Weldon
a richiesta
Weldon shank

by request

® Disponibile a magazzino / Available on stock

2 FLUTES END MILLS FRAISES 2 DENTS T FRESAS 2 DIENTES Condizioni d'uso Pag. 74
FOR ALUMINIUM POUR ALUMINIUM Do oI PARA ALUMINIO Technical data

SPIRAL RIGHT 45° HELICE A’ DROITE 45° e HELICE DERECHA 45° Conseils dutilisation

CENTER CUTTING CQUPE EN BOUT ZENTRUMSCHNITT CORTE AL CENTRO Gebrauchsanweisung

LONG SERIES SERIE LONGUE SERIE LARGA Consejos de uso

LANGE AUSFUHRUNG



FRESE CILINDRICHE PER ALLUMINIO
SERIE SPECIALE

‘ DENTE DI TESTA AL CENTRO
Z3 TORICA - ELICA DESTRA 45°
GOLA LAPPATA
CODOLO CILINDRICO

Articolo - Ref.

?QDH \ @ D2

HM-K40
.

LZ |
Metallo duro R I I
Carbide | L1 |
| |
Codice / Ref.
/ @ D1 @ D2
h L2 L1 h Z R
® Non rivestito / uncoated 10 6
DM120030 3 5 40 3 3 0,2
DM120040 4 6 50 4 3 0,2
DM120050 5 8 50 5 3 0,2
DM120060 6 9 57 6 3 0,2
DM120080 8 12 63 8 3 0,2
DM120100 10 15 72 10 3 0,2
DM120120 12 18 83 12 3 0,3
DM120140 14 20 83 14 3 0,3
DM120160 16 24 92 16 3 0,3
gﬁ AL DM120180 18 26 92 18 3 0,3
' ' DM120200 20 30 104 20 3 0,3
Lavorazione alluminio
Aluminium working
Standard :
Codolo cilindrico
Cylindrical shank
Option (pag.82) :
Codolo Weldon
a richiesta
Weldon shank
by request
® Disponibile a magazzino / Available on stock
Condizioni d'uso Pag. 74 3 FLUTES TORUS CUTTERS gﬁ;’gﬁ% TORIQUES ygﬁquFSéISNEIEM E'EE%SIETNOTFEISCAS
(T:“h”.'lcalj,diﬁ.a i ggmt%/gmﬂo POUR ALUMINIUM DRALLRICHTUNG PARA ALUMINIO
o e heanwaisun 0 CENTER CUTTING HELICE A’ DROITE 45° RECHTS 45° HELICE DERECHA 45°
- COUPE EN BOUT ZENTRUMSCHNITT CORTE AL CENTRO
10 Consejos de uso SPECIAL SERIES SERIE SPECIALE SPECIAL AUSFUHRUNG SERIE ESPECIAL



FRESE CILINDRICHE Z2

SERIE NORMALE
§ DENTE DI TESTA AL CENTRO

Z2 - ELICA DESTRA 30°

CODOLO CILINDRICO

Articolo - Ref.

HM-K40

| L2 |
: ' Metallo duro
| Ls | Carbide
. Hardcut™
Codice / Ref. @ D1 ) ) @ D>
<$ Non rivestito ® Rivestito h1o * ! he Eg/aet?g? ento
Uncoated Coated
DM200020 HC 2 6 40 2 2
DM200030 HC 3 8 40 3 2
DM200040 HC 4 11 50 4 2
DM200050 HC 5 13 50 5 2
DM200060 HC 6 16 57 6 2
DM200070 HC 7 16 63 7 2
DM200080 HC 8 19 63 8 2
DM200090 HC 9 19 67 9 2
DM200100 HC 10 22 72 10 2
DM200110 HC 11 22 83 11 2 FE a ST
DM200120  HC 12 26 83 12 2 =
DM200130 HC 13 26 83 13 2 Lavorazione acciaio
Steel working
DM200140 HC 14 26 83 14 2
DM200150 HC 15 32 92 15 2
Standard :
DM200160 HC 16 32 92 16 2
Codolo cilindrico
DM200170 HC 17 32 92 17 2 [] Cylindrical shank
DM200180 HC 18 32 92 18 2
DM200190  HC 199 38 104 19 2 Option (pag.82) :
DM200200 HC 20 38 104 20 2 Codolo Weldon
a richiesta
Weldon shank
® Disponibile a magazzino / Available on stock by request
< Consegna 3 giomi / Delivery 3 days
GMTERNS DEARR,  uldonie  DEiaen
CENTER CUTTING COUPE EN BOUT ZENTRUMSCHNITT CORTE AL CENTRO Gebrauchsanweisung
NORMAL SERIES SERIE NORMALE STANDARD AUSFUMRUNG SERIE STANDARD Consejos de uso 11



FRESE CILINDRICHE Z2
SERIE NORMALE

s DENTE DI TESTA AL CENTRO
Z2 - ELICA DESTRA 30°
CODOLO CILINDRICO
RINFORZATO

Articolo - Ref.

HM-K40

‘ L2
Metallo duro p——
Carbide | L1 |
| |
Hardcut™ :
Codice / Ref. @ D1 ) ) @ D> .
Rivestiment o - h 2 1 h
Conting O e :
DM201020 HC 2 6 57 6 2
DM201030 HC 3 8 57 6 2
DM201040 HC 4 11 57 6 2
DM201050 HC 5 13 57 6 2

Al sT

Lavorazione alluminio
Aluminium working

Standard :
Codolo cilindrico
rinforzato
Cylindrical shank
reinforced

Option (pag.82) :

Codolo Weldon

a richiesta
Weldon shank
by request ) . 3 .
® Disponibile a magazzino / Available on stock
< Consegna 3 giomi / Delivery 3 days
(T:ggsgzigl“ddat';" Pag. 77 2 FLUTES END MILLS FRAISES 2 DENTS EA}‘Q’\LGLI':RO%'_,FTRUA ,\IS(';E R FRESAS 2 DIENTES
Conseils d'utilisation SPIRAL RIGHT 30° HELICE A’ DROITE 30° RECHTS 30° HELICE DERECHA 30°
CENTER CUTTING COUPE EN BOUT CORTE AL CENTRO

Gebrauchsanweisung NORMAL SERIES SERIE NORMALE ZENTRUMSCHNITT

12 consejos de uso STANDARD AUSFUHRUNG ~ SERIE STANDARD



MICROFRESE CILINDRICHE 22
SERIE SPECIALE

s DENTE DI TESTA AL CENTRO
Z2 - ELICA DESTRA 30°
CODOLO CILINDRICO
RINFORZATO

Articolo - Ref.

@ ool oo

HM-K44

L2
Metallo d
| L | Caerta)]idoe oo
: Hardcut™
Codice / Ref. @ D1 @ D>
hio L2 L1 he Z Rivestimento

® Rivestito / Coated Coating

DM203050 HC 0,5 1,5 38 3 2

DM203060 HC 0,6 1,5 38 3 2

DM203070 HC 0,7 2 38 3 2

DM203080 HC 0,8 2 38 3 2

DM203090 HC 0,9 3 38 3 2

DM203100 HC 1 3 38 3 2

DM203110 HC 1,1 3 38 3 2

DM203120 HC 1,2 4 38 3 2

DM203130 HC 1,3 4 38 3 2

DM203140 HC 1,4 4 38 3 2 7
|"1| a ST

DM203150 HC 1,5 4 38 3 2

DM203160 HC 1,6 5 38 3 2 Lavorazione acciaio
Steel working

DM203180 HC 1,8 5 38 3 2

Standard :

Codolo cilindrico
rinforzato
Cylindrical shank
reinforced

Option (pag.82) :

Codolo Weldon

a richiesta
Weldon shank
by request
® Disponibile a magazzino / Available on stock
2 FLUTES END MILLS FRAISES 2 DENTS LR oER FRESAS 2 DIENTES Condizioni duso Pag. 77
SPIRAL RIGHT 30° HELICE A’ DROITE 30° RECHTS 300 HELICE DERECHA 30° Consdils dutilisation
CENTER CUTTING COUPE EN BOUT S ENTRUMSCHNITT CORTE AL CENTRO Geobrauchsanweisung
SPECIAL SERIES SERIE SPECIALE SPECIAL AUSFUHRUNG SERIE ESPECIAL Consejos de Uso 13



FRESE CILINDRICHE Z2
SERIE NORMALE

s DENTE DI TESTA AL CENTRO
Z2 - ELICA DESTRA 45°
CODOLO CILINDRICO

Articolo - Ref.

@ D2
| LZ |
Metallo duro I |
Carbide | L1 |
| |
™
Hardcut Codice / Ref
' @ D1 . . @ D2
i i 2 1
E{I(;Iaet?glmento < Non rivestito ® Rivestito h10 h6
9 Uncoated Coated
DM205030 HC 3 8 40 3 2
DM205040 HC 4 11 50 4 2
DM205050 HC 5 13 50 5 2
DM205060 HC 6 16 57 6 2
DM205080 HC 8 19 63 8 2
DM205100 HC 10 22 72 10 2
DM205120 HC 12 26 83 12 2
DM205140 HC 14 26 83 14 2
DM205160 HC 16 32 92 16 2
Eﬁ ST DM205180 HC 18 32 92 18 2
e DM205200  HC 20 38 104 20 2
Lavorazione alluminio
Aluminium working
Standard :
Codolo cilindrico
Cylindrical shank
Option (pag.82) :
Codolo Weldon
a richiesta
Weldon shank
by request ) . . .
® Disponibile a magazzino / Available on stock
& Consegna 3 giomi / Delivery 3 days
Condizioni d'uso Pag. 77 2 FLUTES END MILLS FRAISES 2 DENTS LANGLOCHFRASER FRESAS 2 DIENTES
(T:eCh”.'faljfj";ﬁ?" . SPIRAL RIGHT 45° HELICE A’ DROITE 45° EERQEI}EI&?I UNG HELICE DERECHA 45°
Gzrl;sr?uschsuar;:;Zils%nng CENTER CUTTING CQUPE EN BOUT ZENTRUMSCHNITT CORTE AL CENTRO
14 consejos de uso NORMAL SERIES SERIE NORMALE STANDARD AUSFUMRUNG  SERIE STANDARD



FRESE CILINDRICHE Z2
SERIE LUNGA

s DENTE DI TESTA AL CENTRO
Z2 - ELICA DESTRA 30°
CODOLO CILINDRICO

Articolo - Ref.

L2
I I
L1
I
Codice / Ref. @ D1 ) ) @ D>
< Non rivestito ® Rivestito h1o 2 ! he
Uncoated Coated
DM250030 HC 3 12 50 3 2
DM250040 HC 4 16 55 4 2
DM250050 HC 5 20 60 5 2
DM250060 HC 6 24 65 6 2
DM250070 HC 7 30 75 7 2
DM250080 HC 8 32 80 8 2
DM250090 HC 9 32 80 9 2
DM250100 HC 10 32 80 10 2
DM250110 HC 11 50 100 11 2
DM250120 HC 12 50 100 12 2
DM250140 HC 14 55 115 14 2
DM250160 HC 16 60 120 16 2
DM250180 HC 18 60 120 18 2
DM250200 HC 20 60 130 20 2

HM-K40

Metallo duro
Carbide

Hardcut™

Rivestimento
Coating

A1 st

Lavorazione acciaio
Steel working

Standard :

Codolo cilindrico
Cylindrical shank

Option (pag.82) :

Codolo Weldon

a richiesta
Weldon shank
. e . " by request
® Disponibile a magazzino / Available on stock

< Consegna 3 giomi / Delivery 3 days

2 FLUTES END MILLS FRAISES 2 DENTS IIS/-\RNAGLIIZSI(E:T—EI'TJAI\IS(_ER FRESAS 2 DIENTES %Qﬁr'ﬁgl” dda‘t‘:" Pag. 77

SPIRAL RIGHT 30° HELICE A’ DROITE 30° RECHTS 30° HELICE DERECHA 30° Conseils d'utilisation

CENTER CUTTING COUPE EN BOUT ZENTRUMSCHNITT CORTE AL CENTRO Cebrauchsanweisun

LONG SERIES SERIE LONGUE SERIE LARGA 9 15

LANGE AUSFUHRUNG

Consejos de uso



FRESE CILINDRICHE Z2
SERIE LUNGA

s DENTE DI TESTA AL CENTRO
Z2 - ELICA DESTRA 45°
CODOLO CILINDRICO

Articolo - Ref.

@ D1 @ D2
I LZ |
Metallo duro 1 |
Carbide . L1 |
I 1
Hardcut™ :
Codice / Ref. @ D1 ) ) @ D>
Rivestiment o o h 2 1 h
Conting O et ;
DM255060 HC 6 24 65 6 2
DM255080 HC 8 32 80 8 2
DM255100 HC 10 32 80 10 2
DM255120 HC 12 50 100 12 2
DM255160 HC 16 60 120 16 2
DM255200 HC 20 60 130 20 2

Al sT

Lavorazione alluminio
Aluminium working

Standard :

Codolo cilindrico
Cylindrical shank

Option (pag.82) :

Codolo Weldon

a richiesta
Weldon shank
by request i o i .
® Disponibile a magazzino / Available on stock
<& Consegna 3 giomi / Delivery 3 days
(T:ggﬂzlgl" ddat'as" Pag. 77 2 FLUTES END MILLS FRAISES 2 DENTS Eﬁ'}ft&ﬁ;’ﬁﬁng FRESAS 2 DIENTES
Consail d'utiisation SPIRAL RIGHT 45° HELICE A’ DROITE 45° RECHTS 450 HELICE DERECHA 45°
Gebrauchsanweisun CENTER CUTTING COUPE EN BOUT ZENTRUMSCHNITT CORTE AL CENTRO
9 LONG SERIES SERIE LONGUE SERIE LARGA

16 Consejos de uso LANGE AUSFUHRUNG



FRESE CILINDRICHE Z2
SERIE EXTRA LUNGA

s DENTE DI TESTA AL CENTRO
Z2 - ELICA DESTRA 30°
CODOLO CILINDRICO

Articolo - Ref.

¢ L . HM-K40

| LJ |
I I L1
= | Metallo duro
Carbide
: Hardcut™
Codice / Ref. @ D1 @ D>
hio L2 L1 he z Rivestimento
® Rivestito / Coated Coating
DM260060 HC 6 40 100 6 2
DM260080 HC 8 50 100 8 2
DM260100 HC 10 50 100 10 2
DM260120 HC 12 75 160 12 2
DM260160 HC 16 80 160 16 2
DM260200 HC 20 80 160 20 2

AU st

Lavorazione acciaio
Steel working

Standard :
Codolo cilindrico
Cylindrical shank

Option (pag.82) :

Codolo Weldon

a richiesta
Weldon shank
by request
® Disponibile a magazzino / Available on stock
LANGLOCHFRASER S

2 FLUTES END MILLS FRAISES 2 DENTS DRALLRICHTUNG FRESAS 2 DIENTES Condizion] d'uso Pag. 77

SPIRAL RIGHT 30° HELICE A’ DROITE 30° RECHTS 30° HELICE DERECHA 30° Consails d'utilisation

CENTER CUTTING COUPE EN BOUT ZENTRUMSCHNITT CORTE AL CENTRO Pt

EXTRA LONG SERIES SERIE EXTRA LONGUE EXTRA LANGE SERIE EXTRA LARGA Consejos de uso 17

AUSFUHRUNG



DM28

Articolo - Ref.

FRESE CILINDRICHE Z2
SERIE SUPER LUNGA

s DENTE DI TESTA AL CENTRO
Z2 - ELICA DESTRA 30°
CODOLO CILINDRICO

HM-K40

Metallo duro
Carbide

Hardcut™

Rivestimento
Coating

Al sT

Lavorazione alluminio
Aluminium working

Standard :

Codolo cilindrico
Cylindrical shank

Option (pag.82) :

Codolo Weldon
a richiesta
Weldon shank
by request

Codice / Ref. @ D1 @ D>
© Nonrivestito @ Rivestito 10 L2 L he CLCE
Uncoated Coated
DM280030 HC 3 8 60 3 2 2,8 35
DM280040 HC 4 8 60 4 2 3,8 35
DM280050 HC 5 10 60 5 2 4,8 35
DM280060 HC 6 12 80 6 2 5,8 40
DM280070 HC 7 14 90 7 2 6,8 50
DM280080 HC 8 14 90 8 2 7,8 50
DM280090 HC 9 18 100 9 2 8,8 55
DM280100 HC 10 18 100 10 2 9,8 55
DM280120 HC 12 22 110 12 2 11,7 58
DM280160 HC 16 30 140 16 2 15,6 80
DM280200 HC 20 38 160 20 2 19,5 95

® Disponibile a magazzino / Available on stock
< Consegna 3 giomi / Delivery 3 days

18

Condizioni d'uso
Technical data
Conseils dutilisation
Gebrauchsanweisung
Consejos de uso

Pag. 77

LANGLOCHFRASER
2 FLUTES END MILLS FRAISES 2 DENTS DRALLRICHTUNG
SPIRAL RIGHT 30° HELICE A’ DROITE 30° RECHTS 30°
CENTER CUTTING COUPE EN BOUT ZENTRUMSCHNITT
SUPER LONG SERIES SERIE SUPER LONGUE SUPER LANGE

AUSFUHRUNG

FRESAS 2 DIENTES
HELICE DERECHA 30°
CORTE AL CENTRO
SERIE SUPER LARGA




FRESE CILINDRICHE Z3

SERIE NORMALE
) DENTE DI TESTA AL CENTRO

Z3 - ELICA DESTRA 30°

CODOLO CILINDRICO

Articolo - Ref.

@ D1
: L2 ;
' ' Ly Metallo duro
| | Carbide
Codica | Rer Hardcut™
Gl RES oD L
& Non rivestito ® Rivestito h1o * ! he Egi?ﬁlgento
Uncoated Coated
DM300030 HC 3 8 40 3 3
DM300040 HC 4 11 50 4 3
DM300050 HC 5 13 50 5 3
DM300060 HC 6 16 57 6 3
DM300070 HC 7 16 63 7 3
DM300080 HC 8 19 63 8 3
DM300090 HC 9 19 67 9 3
DM300100 HC 10 22 72 10 3
DM300110 HC 11 22 83 11 3
DM300120 HC 12 26 83 12 3 r&ﬁ ST
DM300130 HC 13 26 83 13 3
DM300140 HC 14 26 83 14 3 Lavorazione acciaio
Steel working
DM300150 HC 15 32 92 15 3
DM300160 HC 16 32 92 16 3
Standard :
DM300170 HC 17 32 92 17 3
Codolo cilindrico
DM300180 HC 18 32 92 18 3 I] Cylindrical shank
DM300190 HC 19 38 104 19 3
DM300200 HC 20 38 104 20 3 Option (pag_sz) .
Codolo Weldon
a richiesta
Weldon shank
by request
® Disponibile a magazzino / Available on stock
< Consegna 3 giomi / Delivery 3 days
A v O S
NORMAL SERIES SERIE NORMALE ZENTRUMSCHNITT = GeoiE STANDARD Gebrauchsanweisung

19



FRESE CILINDRICHE Z3
SERIE NORMALE

‘ DENTE DI TESTA AL CENTRO
Z3 - ELICA DESTRA 30°
CODOLO CILINDRICO
RINFORZATO

Articolo - Ref.

HM-K40

: L2
Metallo duro P
Carbide \ L1 |
| |
Hardcut™ :
Codice / Ref. @ D1 ) ) @ D>
Rivestimento R o hio 2 1 he
> ON tit
Coating on rvesteo . SR
DM301030 HC 3 8 57 6 3
DM301040 HC 4 11 57 6 3
DM301050 HC 5 13 57 6 3

Al sT

Lavorazione acciaio
Steel working

Standard :

Codolo cilindrico
Cylindrical shank

Option (pag.82) :

Codolo Weldon
a richiesta
Weldon shank

by request . o . i
® Disponibile a magazzino / Available on stock

< Consegna 3 giomi / Delivery 3 days

SCHAFTFRASER

Condizioni d'uso Pag. 78 3 FLUTES END MILLS FRAISES 3 DENTS FRESAS 3 DIENTES

Lechnical data SPIRAL RIGHT 30° HELICE A’ DROITE 30° PRALLRICHTUNG HELICE DERECHA 30°

t CENTER CUTTING COUPE EN BOUT CORTE AL CENTRO
Gebrauchsanweisung NORMAL SERIES SERIE NORMALE ZENTRUMSCHNITT SERIE STANDARD
Consejos de uso STANDARD AUSFUHRUNG

20



FRESE CILINDRICHE Z3 “"PANZER"
SERIE NORMALE

s DENTE DI TESTA AL CENTRO
Z3 - ELICA DESTRA 45°
DIVISIONE IRREGOLARE
CODOLO CILINDRICO

Articolo - Ref.

@ D1 @ D2
| LZ |
' ' Ly Metallo duro
| | Carbide
™
. Hardcut
Codice / Ref. @ D1 ) ) @ D> :
2 1 i i
& Non rivestito @ Rivestito h1o he ngi?gmento
Uncoated Coated 9
DM310030 HC 3 8 40 3 3
DM310040 HC 4 11 50 4 3
DM310050 HC 5 13 50 5 3
DM310060 HC 6 16 57 6 3
DM310070 HC 7 16 63 7 3
DM310080 HC 8 19 63 8 3
DM310090 HC 9 19 67 9 3
DM310100 HC 10 22 72 10 3
DM310110 HC 11 22 83 11 3
DM310120 HC 12 26 83 12 3 ra a INOX
DM310130 HC 13 26 83 13 3 .
DM310140 HC 14 26 83 14 3 Lavorazione acciaio
inossidabile
Stainless Steel
DM310150 HC 15 32 92 15 3 working
DM310160 HC 16 32 92 16 3
Standard :
DM310170 HC 17 32 92 17 3
Codolo cilindrico
DM310180 HC 18 32 92 18 3 [] Cylindrical shank
DM310190 HC 19 38 104 19 3
DM310200 HC 20 38 104 20 3 Option (pag.82) :
Codolo Weldon
a richiesta
Weldon shank
b t
® Disponibile a magazzino / Available on stock y reques
© Consegna 3 giomi / Delivery 3 days
FRAISES “PANZER" PO Y FRESAS “PANZER” o
e o s icaoRTer:  SCUTTMSIE | o Contionidizo P53
IRREGULAR TEETH POSITIONS ~ DIVISION IRREGULIERE UNREGELMABIGE VERTEILUNG DIVISION DIFFERENCIAL cefu n'I|c ad’ ?:'I'a tion
CENTER CUTTING DES DENTS ZENTRUMSCHNITT DE DIENTES G(;bsl’ilusczhsgrlllljZi:s%ng
NORMAL SERIES COUPE EN BOUT STANDARD AUSFUHRUNG CORTE AL CENTRO Consejos de uso

SERIE NORMALE SERIE STANDARD 21



Articolo - Ref.

FRESE DI SEMIFINITURA Z3 "PANZER"

SERIE NORMALE

‘ DENTE DI TESTA AL CENTRO
Z3 - ELICA DESTRA 45°
DIVISIONE IRREGOLARE
CODOLO CILINDRICO

HM-K40

Metallo duro
Carbide

Hardcut™

Rivestimento
Coating

M

Rompitruciolo “E”

Tooth profile “E”

Al sT

Lavorazione acciaio
Steel working

Standard :

Codolo cilindrico
Cylindrical shank

Option (pag.82) :

Codolo Weldon

@ D @ D2
| L2 |
_k |
Codice / Ref. @ D1 @ D>
hio L2 Lt he
® Rivestito / Coated
DM310060E HC 6 16 57 6 3
DM310080E HC 8 19 63 8 3
DM310100E HC 10 22 72 10 3
DM310120E HC 12 26 83 12 3
DM310140E HC 14 26 83 14 3
DM310160E HC 16 32 92 16 3
DM310180E HC 18 32 92 18 3
DM310200E HC 20 38 104 20 3

22

a richiesta
Weldon shank
by request
® Disponibile a magazzino / Available on stock
L, PANZER END MILLS FRAISES “PANZER” . N " FRESAS “PANZER”
%er'figl" dda‘t’:" Pag. 78 SPIRAL RIGHT 45° HELICE A’ DROITE 45° ggﬂﬁg{gﬁfg% F;{AE'\::ZI—FTRS 450 HELICE DERECHA 45°
It IRREGULAR TEETH DIVISION IRREGULIERE < DIVISION DIFFERENCIAL
Conseils d'utilisation UNREGELMABIGE VERTEILUNG
; POSITIONS DES DENTS DE DIENTES
Gebrauchsanweisung ZENTRUMSCHNITT
Conseios de uso CENTER CUTTING COUPE EN BOUT STANDARD AUSFUHRUNG CORTE AL CENTRO
] NORMAL SERIES SERIE NORMALE SERIE STANDARD



FRESE CILINDRICHE Z3 “"PANZER"
SERIE MEDIA

s DENTE DI TESTA AL CENTRO
Z3 - ELICA DESTRA 45°
DIVISIONE IRREGOLARE
CODOLO CILINDRICO

Articolo - Ref.

@ D @ D2
| : | HM-K40
| _ , A
™
Codice / Ref. @ D1 . L @ D> I-IatdCUt
ot Sl - Cosing
DM320060 HC 6 16 57 6 3
DM320080 HC 8 25 63 8 3
DM320100 HC 10 28 72 10 3
DM320120 HC 12 32 83 12 3
DM320140 HC 14 32 83 14 3
DM320160 HC 16 36 92 16 3
DM320180 HC 18 40 92 18 3
DM320200 HC 20 45 104 20 3

Al st

Lavorazione acciaio
Steel working

Standard :

Codolo cilindrico
Cylindrical shank

Option (pag.82) :

Codolo Weldon
a richiesta
Weldon shank

. . . . by request
® Disponibile a magazzino / Available on stock

< Consegna 3 giomi / Delivery 3 days

PANZER END MILLS

SPIRAL RIGHT 45°
IRREGULAR TEETH POSITIONS
CENTER CUTTING

MEDIUM LENGHT SERIES

FRAISES “PANZER”
HELICE A’ DROITE 45°
DIVISION IRREGULIERE
DES DENTS

COUPE EN BOUT
SERIE MOYENNE

SCHAFTFRASER “PANZER”
DRALLRICHTUNG RECHTS 45°
UNREGELMABIGE VERTEILUNG
ZENTRUMSCHNITT

SERIE MITTLERE LANGE

FRESAS “"PANZER”
HELICE DERECHA 45°
DIVISION DIFFERENCIAL
DE DIENTES

CORTE AL CENTRO
SERIE MEDIA

Condizioni d’uso
Technical data
Conseils d’utilisation
Gebrauchsanweisung
Consejos de uso

Pag. 78
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FRESE CILINDRICHE Z3 “"PANZER"
SERIE LUNGA

s DENTE DI TESTA AL CENTRO
Z3 - ELICA DESTRA 45°
DIVISIONE IRREGOLARE

Articolo - Ref.

CODOLO CILINDRICO

@ D1 @ D2
| LZ |
Metallo duro ! !
Carbide , Ly ,
I 1
™
Hardcut ;
Codice / Ref. @ D1 ) ) .
i i 2 1
Eg/;?glmento < Non rivestito @ Rivestito hio he
g Uncoated Coated
DM330060 HC 6 24 65 6 3
DM330080 HC 8 32 80 8 3
DM330100 HC 10 32 80 10 3
DM330120 HC 12 50 100 12 3
DM330160 HC 16 60 120 16 3
DM330200 HC 20 60 130 20 3
Lavorazione acciaio
Steel working
Standard :
Codolo cilindrico
Cylindrical shank
Option (pag.82) :
Codolo Weldon
a richiesta
Weldon shank
by request
y e ® Disponibile a magazzino / Available on stock
< Consegna 3 giomi / Delivery 3 days
B PANZER END MILLS FRAISES “"PANZER” PO, ., FRESAS “PANZER”
$°”:'Z.'°r|" dd ;’50 Pag. 78 SPIRAL RIGHT 45° HELICE A’ DROITE 45° ggﬂﬁg{gﬁfEﬁG PF){AE'\i:ZHETRS 450 HELICE DERECHA 45°
Cec ”.'lca " at.l.a . IRREGULAR TEETH DIVISION IRREGULIERE UNREGELMABIGE VERTEILUNG  DIVISION DIFFERENCIAL
G?ertﬁel s h uuflisation POSITIONS DES DENTS ZENTRUMSCHNITT DE DIENTES
S auc Saa"‘”e'sung CENTER CUTTING COUPE EN BOUT LANGE AUSFUHRUNG CORTE AL CENTRO
24 onsejos de uso LONG SERIES SERIE LONGUE SERIE LARGA



FRESE DI SEMIFINITURA Z3 “"PANZER"
SERIE LUNGA

s DENTE DI TESTA AL CENTRO
Z3 - ELICA DESTRA 45°
DIVISIONE IRREGOLARE
CODOLO CILINDRICO

Articolo - Ref.

HM-K40

| LZ |
' L Metallo duro
| | Carbide
: Hardcut™
Codice / Ref. @ D1 @ D>
hio L2 L1 he z Rivestimento
® Rivestito / Coated Coating
DM330060E HC 6 24 65 6 3
DM330080E HC 8 32 80 8 3 m
DM330100E HC 10 32 80 10 3
Rompitruciolo “E”
DM330120E HC 12 50 100 12 3
Tooth profile “E”
DM330160E HC 16 60 120 16 3
DM330200E HC 20 60 130 20 3

A st

Lavorazione acciaio
Steel working

Standard :

Codolo cilindrico
Cylindrical shank

Option (pag.82) :

Codolo Weldon
a richiesta
Weldon shank
by request

® Disponibile a magazzino / Available on stock

FRESAS “"PANZER”
HELICE DERECHA 45°

FRAISES “PANZER”

HELICE A’ DROITE 45° SCHAFTFRASER “PANZER”

DRALLRICHTUNG RECHTS 45°

Condizioni d'uso Pag. 78
Technical data

PANZER END MILLS
SPIRAL RIGHT 45°

IRREGULAR TEETH POSITIONS ~ DLVISION IRREGULIERE UNREGELMABIGE VERTEILUNG DIVISION DIFFERENCIAL Conseils d'utilisation
DES DENTS DE DIENTES .
CENTER CUTTING ZENTRUMSCHNI Gebrauchsanweisung
LONG SERIES COUPE EN BOUT LANGE AUSFUHRUNG CORTE AL CENTRO Consejos de uso
SERIE LONGUE SERIE LARGA 25



FRESE CILINDRICHE Z3 “"PANZER"
SERIE EXTRA LUNGA

s DENTE DI TESTA AL CENTRO
Z3 - ELICA DESTRA 45°
DIVISIONE IRREGOLARE
CODOLO CILINDRICO

Articolo - Ref.

@ D1
Metallo duro
Carbide
™
HardCUt Codice / Ref
: @ D1 @ D2
Rivestimento hio L2 L1 he
Coating ® Rivestito / Coated
DM340060 HC 6 40 100 6 3
DM340080 HC 8 50 100 8 3
DM340100 HC 10 50 100 10 3
DM340120 HC 12 75 160 12 3
DM340160 HC 16 80 160 16 3
DM340200 HC 20 80 160 20 3
Lavorazione acciaio
Steel working
Standard :
Codolo cilindrico
Cylindrical shank
Option (pag.82) :
Codolo Weldon
a richiesta
Weldon shank
by request
® Disponibile a magazzino / Available on stock
- FRAISES “PANZER” p FRESAS “PANZER”
Condizioni d'uso Pag. 78 PANZER END MILLS : , o SCHAFTFRASER “PANZER” : o
Technical data SPIRAL RIGHT 45° gIIE\I/-II(S:FOﬁ ?%32% DRALLRICHTUNG RECHTS 45° gf\'/-[[(s:fo?fgfggaé\fcm
Conseils d'utilisation IRREGULAR TEETH POSITIONS  Jrc P oo UNREGELMABIGE VERTEILUNG  [o' e
Gebrauchsanweisung CENTER CUTTING COUPE EN BOUT ZENTRUMSCHNITT CORTE AL CENTRO
Consejos de uso EXTRA LONG SERIES SERIE EXTRA LONGUE EXTRA LANGE AUSFUHRUNG SERIE EXTRA LARGA

26



FRESE CILINDRICHE Z3 “"PANZER"
SERIE NORMALE

s DENTE DI TESTA AL CENTRO
Z3 - ELICA DESTRA 45°
DIVISIONE IRREGOLARE
CODOLO CILINDRICO

Articolo - Ref.

@ D1 @ D2z

| LZ |

' ' Metallo d

I = | C:rgid(:e ure

: Tribocut™
Codice / Ref. @ D1 @ D>
hio L2 L1 he Rivestimento

® Rivestito / Coated Coating
DM350060 TR 6 10 50 6 3
DM350080 TR 8 15 63 8 3
DM350100 TR 10 20 72 10 3
DM350120 TR 12 22 75 12 3

1Ll sT

Lavorazione acciaio
Steel working

Standard :

Codolo cilindrico
Cylindrical shank

Option (pag.82) :

Codolo Weldon
a richiesta
Weldon shank

by request

® Disponibile a magazzino / Available on stock

FRAISES “PANZER” FRESAS “"PANZER”

PANZER END MILLS SCHAFTFRASER “PANZER” Condizioni d’uso Pag. 78

SPIRAL RIGHT 45°
IRREGULAR TEETH POSITIONS
CENTER CUTTING

NORMAL SERIES

HELICE A’ DROITE 45°
DIVISION IRREGULIERE
DES DENTS

COUPE EN BOUT
SERIE NORMALE

DRALLRICHTUNG RECHTS 45°
UNREGELMABIGE VERTEILUNG
ZENTRUMSCHNITT

STANDARD AUSFUHRUNG

HELICE DERECHA 45°
DIVISION DIFFERENCIAL
DE DIENTES

CORTE AL CENTRO
SERIE STANDARD

Technical data
Conseils d’utilisation
Gebrauchsanweisung
Consejos de uso

27



FRESE CILINDRICHE Z4

SERIE NORMALE
Y , DENTE DI TESTA AL CENTRO

DM400

Z4 - ELICA DESTRA 30°
CODOLO CILINDRICO

Articolo - Ref.

HM-K40

| L2 |
Metallo duro I !
Carbide | Lt |
| |
™
HardCUt Codice / Ref.
@ D1 . L @ D2
Eg;?ﬁlgq ento < Non rivestito ® Rivestito h10 2 ! h6
Uncoated Coated
DM400030 HC 3 8 40 3 4
DM400040 HC 4 11 50 4 4
DM400050 HC 5 13 50 5 4
DM400060 HC 6 16 57 6 4
DM400070 HC 7 16 63 7 4
DM400080 HC 8 19 63 8 4
DM400090 HC 9 19 67 9 4
DM400100 HC 10 22 72 10 4
DM400110 HC 11 22 83 11 4
& E ST DM400120 HC 12 26 83 12 4
S DM400130  HC 13 26 83 13 4
Lavorazione acciaio DM400140 HC 14 26 83 14 4
Steel working
DM400150 HC 15 32 92 15 4
DM400160 HC 16 32 92 16 4
Standard :
DM400170 HC 17 32 92 17 4
Codolo cilindrico
I] Cylindrical shank DM400180 HC 18 32 92 18 4
DM400190 HC 19 38 104 19 4
Option (pag_82) . DM400200 HC 20 38 104 20 4
Codolo Weldon
a richiesta
Weldon shank
by request ® Disponibile a magazzino / Available on stock
< Consegna 3 giomi / Delivery 3 days
S, LOmERL IR, pAiae oo
og  Gebrauchsanweisung CENTER CUTTING COUPE EN BOUT ZENTRUMSCHNITT CORTE AL CENTRO

NORMAL SERIES SERIE NORMALE

Consejos de uso STANDARD AUSFUHRUNG SERIE STANDARD



FRESE DI SEMIFINITURA 24
SERIE NORMALE

s DENTE DI TESTA AL CENTRO
Z4 - ELICA DESTRA 30°
CODOLO CILINDRICO

DM400E

Articolo - Ref.

@ D2
| L2 |
' ' Ly Metallo duro
| | Carbide
™
Codice / Ref HardCUt
' @ D1 @ D2
hio L2 L1 he z Rivestimento
® Rivestito / Coated Coating
DM400060E HC 6 16 57 6 4
DM400080E HC 8 19 63 8 4 MMV
DM400100E HC 10 22 72 10 4
Rompitruciolo “E”
DM400120E HC 12 26 83 12 4
Tooth profile “E”
DM400160E HC 16 32 92 16 4
DM400200E HC 20 38 104 20 4
Lavorazione acciaio
Steel working
Standard :
Codolo cilindrico
Cylindrical shank
Option (pag.82) :
Codolo Weldon
a richiesta
Weldon shank
by request
® Disponibile a magazzino / Available on stock
4 FLUTES END MILLS FRAISES 4 DENTS SCHAFTFRASER FRESAS 4 DIENTES Condialoni duso Pag. 79
SPIRAL RIGHT 30° HELICE A’ DROITE 30° DRALLRICHTUNG RECHTS 30° HELICE DERECHA 30° ce‘; e o eation
CENTER CUTTING COUPE EN BOUT ZENTRUMSCHNITT CORTE AL CENTRO o e aie:
NORMAL SERIES SERIE NORMALE STANDARD AUSFUHRUNG SERIE STANDARD eorauchsanweisung 29

Consejos de uso



FRESE CILINDRICHE Z4
SERIE NORMALE

s DENTE DI TESTA AL CENTRO
Z4 - ELICA DESTRA 30°
CODOLO CILINDRICO
RINFORZATO

Articolo - Ref.

¢ -] EeST——)..

HM-K40

, L2
Metallo duro o
Carbide | L |
I |
Hardcut™ :
Codice / Ref. @ D1 ) : o
(R;Ic;/aet?rtmlgq ento < I\:Jc:]nc gLvtzztito ° Eic\),aets;éto hio 2 1 he
DM401030 HC 3 8 57 6 4
DM401040  HC 4 11 57 6 4
DM401050  HC 5 13 57 6 4

Al sT

Lavorazione acciaio
Steel working

Standard :

Codolo cilindrico
Cylindrical shank

Option (pag.82) :

Codolo Weldon
a richiesta
Weldon shank

by request i o . .
® Disponibile a magazzino / Available on stock
< Consegna 3 giomi / Delivery 3 days
Condizioni duso Pag. 79 4 FLUTES END MILLS FRAISES 4 DENTS RO FRESAS 4 DIENTES
Conseils d'utilisation SPIRAL RIGHT 30° HELICE A’ DROITE 30° RECHTS 30° HELICE DERECHA 30°
Cebrauchsanweisun CENTER CUTTING COUPE EN BOUT ZENTRUMSCHNITT CORTE AL CENTRO
30 9 NORMAL SERIES SERIE NORMALE SERIE STANDARD

Consejos de uso STANDARD AUSFUHRUNG



FRESE CILINDRICHE Z4
SERIE NORMALE

‘ DENTE DI TESTA AL CENTRO
Z4 - ELICA DESTRA IRREGOLARE 34° - 36°
CODOLO CILINDRICO

Articolo - Ref.

HM-K44

| L |
| Li | e
Codice / Ref. @ D1 @ D> TI‘IbOCUtTM
h1o L2 Lt he z Rivestimento
® Rivestito / Coated Coating
DM420060 TR 6 16 57 6 4
DM420080 TR 8 19 63 8 4
DM420100 TR 10 22 72 10 4
DM420120 TR 12 26 83 12 4
DM420140 TR 14 26 83 14 4
DM420160 TR 16 32 92 16 4
DM420180 TR 18 32 92 18 4
DM420200 TR 20 38 104 20 4

1 1 riatev

Lavorazione titanio
Titanium working

Standard :

Codolo cilindrico
Cylindrical shank

Option (pag.82) :

Codolo Weldon

a richiesta
Weldon shank
by request
® Disponibile a magazzino / Available on stock
4 FLUTES END MILLS FRAISES 4 DENTS SCHAFTFRASER FRESAS 4 DIENTES Condizioni d'uso Pag. 81
IRREGULAR SPIRAL HELICE IRREGULIERE DRALLRICHTUNG HELICE IRREGULAR Technical data
RIGHT 34° - 36° A’ DROITE 34° - 36° UNREGELMABIGE RECHTS 34°-36° DERECHA 34° - 36° Conseils d'utilisation
CENTER CUTTING COUPE EN BOUT ZENTRUMSCHNITT CORTE AL CENTRO Gebrauchsanweisung 31

NORMAL SERIES SERIE NORMALE STANDARD AUSFUHRUNG SERIE STANDARD Consejos de uso



FRESE CILINDRICHE Z4 “"PANZER"
SERIE NORMALE

s DENTE DI TESTA AL CENTRO
Z4 - ELICA DESTRA 45°
DIVISIONE IRREGOLARE
CODOLO CILINDRICO

Articolo - Ref.

A G m 50,
HM-K40 J;

| LZ |
Metallo duro ! '
Carbide | ks '
| |
™
Hardcut Codice / Ref. @ D1 @ D2
Rivestimento R o hio L2 L1 he
> O N tit @ Rivestit
Coating Uncoated costed
DM430060 HC 6 16 57 6 4
DM430080 HC 8 19 63 8 4

DM430100 HC 10 22 72 10 4

DM430120 HC 12 26 83 12 4
DM430160 HC 16 32 92 16 4
DM430200 HC 20 38 104 20 4

Al sT

Lavorazione acciaio
Steel working

Standard :

Codolo cilindrico
Cylindrical shank

Option (pag.82) :

Codolo Weldon
a richiesta
Weldon shank

by request i o i .
® Disponibile a magazzino / Available on stock
< Consegna 3 giomi / Delivery 3 days
Condizioni d'uso Pag. 75 PANZER END MILLS FRAISES “PANZER” SCHAFTFRASER “PANZER” FRESAS “PANZER”
Tochnical data 9- SPIRAL RIGHT 45° HELICE A’ DROITE 45° DRALLRICHTUNG HELICE DERECHA 45°
Conseils d'utilisation IRREGULAR TEETH DIVISION IRREGULIERE RECHTS 45° DIVISION DIFFERENCIAL
Cobrauchsanweisun POSITIONS DES DENTS UNREGELMABIGE VERTEILUNG  DE DIENTES
Conseios de uso g CENTER CUTTING COUPE EN BOUT ZENTRUMSCHNITT CORTE AL CENTRO
32 ] NORMAL SERIES SERIE NORMALE STANDARD AUSFUHRUNG SERIE STANDARD



FRESE DOPPIA PROFONDITA' 24
SERIE NORMALE

s DENTE DI TESTA AL CENTRO
Z4 - ELICA DESTRA 55°
DOPPIA CAVA
CODOLO CILINDRICO

DM44

Articolo - Ref.

@ D2
| L2 |
: : Ly Metallo duro
| | Carbide
™
Codice / Ref Hardcut
: @ D1 @ D2
hio L2 L1 he z Rivestimento
® Rivestito / Coated Coating
DM440060 HC 6 16 57 6 4
DM440080 HC 8 19 63 8 4
DM440100 HC 10 22 72 10 4
DM440120 HC 12 26 83 12 4
DM440160 HC 16 32 92 16 4
DM440200 HC 20 38 104 20 4
Lavorazione acciaio
Steel working
Standard :
Codolo cilindrico
Cylindrical shank
Option (pag.82) :
Codolo Weldon
a richiesta
Weldon shank
by request
® Disponibile a magazzino / Available on stock
FRAISES 4 DENTS . FRESAS 4 DIENTES Condizioni d’uso Pag. 79
g';‘IDRrLI;'}gETOSUSEZLE DEPTH DOUBLE PROFONDEUR ERR/:\A?_E;II(DZS‘IEEENI_G‘S(&EQEEI%ESS" DOBLE PROFUNIDAD Technical data %
HELICE A’ DROITE 55° HELICE DERECHA 45° Conseils dutilisation
CENTER CUTTING COUPE EN BOUT ZENTRUMSCHNITT CORTE AL CENTRO Gebrauchsanweisung
NORMAL SERIES SERIE NORMALE STANDARD AUSFUHRUNG SERIE STANDARD Consejos de uso
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FRESE CILINDRICHE Z4
SERIE LUNGA

s DENTE DI TESTA AL CENTRO
Z4 - ELICA DESTRA 30°
CODOLO CILINDRICO

Articolo - Ref.

@ D2

ors

HM-K40

| LZ |
Metallo duro ! !
Carbide | L1 |
I 1
Hardcut™ :
Codice / Ref. @ D1 ) ) @ D> .
E{i;/agc?:‘imento & Non rivestito  ® Rivestito hzo : ! he
9 Uncoated Coated
DM450060 HC 6 24 65 6 4
DM450070 HC 7 30 75 7 4
DM450080 HC 8 32 80 8 4
DM450090 HC 9 32 80 9 4
DM450100 HC 10 32 80 10 4
DM450110 HC 11 50 100 11 4
DM450120 HC 12 50 100 12 4
DM450140 HC 14 55 115 14 4
DM450160 HC 16 60 120 16 4
Eﬁ ST DM450180 HC 18 60 120 18 4
B DM450200  HC 20 60 130 20 4
Lavorazione acciaio
Steel working
Standard :
E Codolo cilindrico
Cylindrical shank
Option (pag.82) :
Codolo Weldon
a richiesta
Weldon shank
by request ® Disponibile a magazzino / Available on stock
< Consegna 3 giomi / Delivery 3 days
Condizioni d'uso Pag. 79 4 FLUTES END MILLS FRAISES 4 DENTS SCHAFTFRASER FRESAS 4 DIENTES

Technical data

Conseils d’utilisation SPIRAL RIGHT 30° HELICE A’ DROITE 30° DRALLRICHTUNG RECHTS 30° HELICE DERECHA 30°
Gebrauchsanweisun CENTER CUTTING COUPE EN BOUT ZENTRUMSCHNITT CORTE AL CENTRO
34 9 LONG SERIES SERIE LONGUE LANGE AUSFUHRUNG SERIE LARGA

Consejos de uso



FRESE CILINDRICHE Z4
SERIE EXTRA LUNGA

s DENTE DI TESTA AL CENTRO
Z4 - ELICA DESTRA 45°
CODOLO CILINDRICO

DM46

Articolo - Ref.

@ D1 @ D2
Metallo duro
Carbide
™
: Hardcut
Codice / Ref. @ D1 @ D>
hio L2 L1 he V4 Rivestimento
® Rivestito / Coated Coating
DM460060 HC 6 40 100 6 4
DM460080 HC 8 50 100 8 4
DM460100 HC 10 50 100 10 4
DM460120 HC 12 75 160 12 4
DM460160 HC 16 80 160 16 4
DM460200 HC 20 80 160 20 4
Lavorazione acciaio
Steel working
Standard :
Codolo cilindrico
Cylindrical shank
Option (pag.82) :
Codolo Weldon
a richiesta
Weldon shank
by request
® Disponibile a magazzino / Available on stock
4 FLUTES END MILLS FRAISES 4 DENTS SCHAFTFRASER FRESAS 4 DIENTES Condizloni duso Pag. 79
SPIRAL RIGHT 45° HELICE A’ DROITE 45° DRALLRICHTUNG RECHTS 45° HELICE DERECHA 45° Conseils dutilisation
CENTER CUTTING COUPE EN BOUT ZENTRUMSCHNITT CORTE AL CENTRO Gebrauchsanweisung
EXTRA LONG SERIES SERIE EXTRA LONGUE EXTRA LANGE AUSFUHRUNG SERIE EXTRA LARGA

Consejos de uso 35



FRESE CILINDRICHE Z4 “"PANZER"
SERIE LUNGA

s DENTE DI TESTA AL CENTRO
Z4 - ELICA DESTRA 45°
DIVISIONE IRREGOLARE
CODOLO CILINDRICO

DM47

Articolo - Ref.

@ D2

HM-K40

Metallo duro I = !

Carbide I L1 |

Hardcut"‘" Codice / Ref. @ D1 @ D>

Sgtment otmmesto o vesto i S e
DM470060 HC 6 24 65 6 4
DM470080 HC 8 32 80 8 4
DM470100 HC 10 32 80 10 4
DM470120 HC 12 50 100 12 4
DM470160 HC 16 60 120 16 4
DM470200 HC 20 60 130 20 4

Al sT

Lavorazione acciaio
Steel working

Standard :

|

Option (pag.82) :

Codolo Weldon
a richiesta
Weldon shank
by request

Codolo cilindrico
Cylindrical shank

® Disponibile a magazzino / Available on stock
< Consegna 3 giomi / Delivery 3 days

36

Condizioni d’uso
Technical data
Conseils d’utilisation
Gebrauchsanweisung
Consejos de uso

Pag. 79

PANZER END MILLS

FRAISES “PANZER"”

SPIRAL RIGHT 45° HELICE A’ DROITE 45°
IRREGULAR TEETH DIVISION IRREGULIERE
POSITIONS DES DENTS

CENTER CUTTING COUPE EN BOUT

LONG SERIES

SERIE LONGUE

SCHAFTFRASER “PANZER”
DRALLRICHTUNG RECHTS 45°
UNREGELMABIGE VERTEILUNG
ZENTRUMSCHNITT

LANGE AUSFUHRUNG

FRESAS “"PANZER”
HELICE DERECHA 45°
DIVISION DIFFERENCIAL
DE DIENTES

CORTE AL CENTRO
SERIE LARGA



FRESE CILINDRICHE 24
SERIE SUPER LUNGA

DM49

Articolo - Ref.

s DENTE DI TESTA AL CENTRO
Z4 - ELICA DESTRA 30°
CODOLO CILINDRICO
- @ D3¢ B
@ D1 @ Dz
+ B : . HM-K40
p————
| L | Metallo duro
I | Carbide
| Ll |
| 1
: Hardcut™
Codice / Ref. @ D1 ) ) @ D> . - )
R N hio 2 1 he 3 3 Rivestimento
O N >
Uncosted | Goated coating
DM490060 HC 6 12 80 6 4 5,8 40
DM490070 HC 7 14 90 7 4 6,8 50
DM490080 HC 8 14 90 8 4 7.8 50
DM490090 HC 9 18 100 9 4 8,8 55
DM490100 HC 10 18 100 10 4 9,8 55
DM490120 HC 12 22 110 12 4 11,7 58
DM490160 HC 16 30 140 16 4 15,6 80
DM490200 HC 20 38 160 20 4 19,5 95

Al st

Lavorazione acciaio
Steel working

Standard :

Codolo cilindrico
Cylindrical shank

Option (pag.82) :

Codolo Weldon

a richiesta
Weldon shank
. . X i by request
® Disponibile a magazzino / Available on stock
< Consegna 3 giomi / Delivery 3 days
SCHAFTFRASER R
4 FLUTES END MILLS FRAISES 4 DENTS DRALLRICHTUNG FRESAS 4 DIENTES Condizloni duso Pag. 79
SPIRAL RIGHT 30° HELICE A’ DROITE 30° RECHTS 30° HELICE DERECHA 30° Conseils d'utilisation
CENTER CUTTING COUPE EN BOUT ZENTRUMSCHNITT CORTE AL CENTRO Cebrauchsanweisun
SUPER LONG SERIES SERIE SUPER LONGUE SUPER LANGE SERIE SUPER LARGA Consejos de uso 9

AUSFUHRUNG 37



FRESE CILINDRICHE MULTITAGLIENTE
SERIE NORMALE

DENTE DI TESTA AL CENTRO
ELICA DESTRA 45°
CODOLO CILINDRICO

Articolo - Ref.
-

@ D2
| L2 |
Metallo duro I |
Carbide | b '
| |
™
Hardcut Codice / Ref
: @ D1 @ D2
Rivestimento hio L2 L1 he
Coating ® Rivestito / Coated
DM500060 HC 6 16 57 6 6
DM500080 HC 8 19 63 8 6
DM500100 HC 10 22 72 10 6
DM500120 HC 12 26 83 12 6
DM500140 HC 14 26 83 14 6
DM500160 HC 16 32 92 16 6
DM500180 HC 18 32 92 18 8
DM500200 HC 20 38 104 20 8
Lavorazione acciaio
Steel working
Standard :
Codolo cilindrico
Cylindrical shank
Option (pag.82) :
Codolo Weldon
a richiesta
Weldon shank
by request
® Disponibile a magazzino / Available on stock
Condizioni d’ Pag. 79 SCHAFTFRASER FRESAS MULTI-
Technical data MULTIFLUTEENDMILLS  FRAISES MULTEDENTS 16y poCHNEIDER DIENTES
Conseils dutilisation CENTER CUTTING COUPE EN BOUT DRALLRICHTUNG RECHTS 45°  HELICE DERECHA 45°
ZENTRUMSCHNITT CORTE AL CENTRO

Gebrauchsanweisung >
38 Consejos de uso NORMAL SERIES SERIE NORMALE STANDARD AUSFUHRUNG SERIE STANDARD



FRESE CILINDRICHE MULTITAGLIENTE
SERIE NORMALE

s ELICA DESTRA 30°
CODOLO CILINDRICO

Articolo - Ref.

& @ D1 @ D2
| L2 |
' ' Ly Metallo duro
| | Carbide
™
Codice / Ref HardCUt
: @ D1 @ D2
hio L2 L1 he z Rivestimento
® Rivestito / Coated Coating
DM530060 HC 6 16 57 6 6
DM530080 HC 8 19 63 8 8
DM530100 HC 10 22 72 10 10
DM530120 HC 12 26 83 12 12
DM530160 HC 16 32 92 16 16
DM530200 HC 20 38 104 20 20
Lavorazione acciaio
Steel working
Standard :
Codolo cilindrico
Cylindrical shank
Option (pag.82) :
Codolo Weldon
a richiesta
Weldon shank
by request
® Disponibile a magazzino / Available on stock
MULTIFLUTE END MILLS FRAISES MULTI-DENTS SCHAFTFRASER MEHRSCHNEIDER ~ FRESAS MULTI-DIENTES (T:ggr?;ﬁg;l dda";:" Pag. 79
SPIRAL RIGHT 30° HELICE A’ DROITE 30° DRALLRICHTUNG RECHTS 30° HELICE DERECHA 30° Conseils d'utilisation
NORMAL SERIES SERIE NORMALE STANDARD AUSFUHRUNG SERIE STANDARD Gebrauchsanweisung

39

Consejos de uso



FRESE CILINDRICHE MULTITAGLIENTE

Articolo - Ref.

SERIE NORMALE
Y DENTE DI TESTA AL CENTRO

ELICA DESTRA 30°

CODOLO CILINDRICO

@ D2
Metallo duro
Carbide
™
HardCUt Codice / Ref
' @ D1 @ D2
Rivestimento hio L2 L1 he z R
Coating ® Rivestito / Coated
DM540030 HC 3 8 40 3 4 0,2
DM540040 HC 4 11 50 4 4 0,2
DM540050 HC 5 13 50 5 4 0,2
DM540060 HC 6 16 57 6 6 0,2
DM540080 HC 8 19 63 8 6 0,2
DM540100 HC 10 22 72 10 6 0,3
DM540120 HC 12 26 83 12 6 0,5
DM540160 HC 16 32 92 16 8 0,5
DM540200 HC 20 38 104 20 10 0,5
| sT
Ay k.
Lavorazione acciaio
Steel working
Standard :
4 Codolo cilindrico
Cylindrical shank
Option (pag.82) :
4 Codolo Weldon
a richiesta
Weldon shank
by request
® Disponibile a magazzino / Available on stock
Condizioni d’uso Pag. 79 SCHAFTFRASER FRESAS MULTI-
Technical data * MULTIFLUTE END MILLS  FRAISES MULTLDENTS 16y poCHNEIDER DIENTES
Conseils d'utilisation CENTER CUTTING COUPE EN BOUT DRALLRICHTUNG RECHTS 30°  HELICE DERECHA 30°
Gebrauchsanweisung NORMAL SERIES SERIE NORMALE ZENTRUMSCHNITT CORTE AL CENTRO

40 Consejos de uso STANDARD AUSFUHRUNG SERIE STANDARD



FRESE CILINDRICHE MULTITAGLIENTE

Articolo - Ref.

SERIE LUNGA
§ DENTE DI TESTA AL CENTRO

ELICA DESTRA 30°

CODOLO CILINDRICO

@ D2
Metallo duro
Carbide
™
Codice / Ref Hardcut
' @ D1 @ D2
h1o L2 L1 he z R Rivestimento
® Rivestito / Coated Coating
DM560060 HC 6 24 65 6 6 0,2
DM560080 HC 8 32 80 8 6 0,2
DM560100 HC 10 32 80 10 6 0,3
DM560120 HC 12 50 100 12 6 0,5
DM560160 HC 16 60 120 16 8 0,5
DM560200 HC 20 60 130 20 10 0,5
Ul st
Lavorazione acciaio
Steel working
Standard :
Codolo cilindrico
Cylindrical shank
Option (pag.82) :
Codolo Weldon
a richiesta
Weldon shank
by request
® Disponibile a magazzino / Available on stock
MULTIFLUTE END MILLS FRAISES MULTI-DENTS SCHAFTFRASER MEHRSCHNEIDER ~ FRESAS MULTI-DIENTES (T:Zgﬁr'fl'c‘;rl" dda"tias" Pag. 79
SPIRAL RIGHT 30° HELICE A’ DROITE 30° DRALLRICHTUNG RECHTS 30° HELICE DERECHA 30° Conseils d'utilisation
CENTER CUTTING COUPE EN BOUT ZENTRUMSCHNITT CORTE AL CENTRO Gebrauchsanweisung

LONG SERIES SERIE LONGUE LANGE AUSFUHRUNG SERIE LARGA Consejos de uso 41



FRESE CILINDRICHE MULTITAGLIENTE
SERIE EXTRA LUNGA

s DENTE DI TESTA AL CENTRO
ELICA DESTRA 45°
CODOLO CILINDRICO

Articolo - Ref.

@ D2
La
Metallo duro | |
Carbide
| L |
I |
Hardcut™ :
Codice / Ref. @ D1 @ D>
Rivestimento hio L2 L1 he
Coating ® Rivestito / Coated
DM590060 HC 6 26 80 6 6
DM590080 HC 8 36 90 8 6
DM590100 HC 10 46 100 10 6
DM590120 HC 12 56 110 12 6
DM590160 HC 16 66 140 16 6
DM590200 HC 20 76 160 20 8
AlsT
Lavorazione acciaio
Steel working
Standard :
I] Codolo cilindrico
Cylindrical shank
Option (pag.82) :
Codolo Weldon
a richiesta
Weldon shank
by request
® Disponibile a magazzino / Available on stock
Condizioni d’uso Pag. 79 SCHAFTFRASER

42

Technical data
Conseils d'utilisation
Gebrauchsanweisung
Consejos de uso

MULTIFLUTE END MILLS
SPIRAL RIGHT 45°
CENTER CUTTING
EXTRA LONG SERIES

FRAISES MULTI-DENTS
HELICE A" DROITE 45°
COUPE EN BOUT
SERIE EXTRA LONGUE

MEHRSCHNEIDER
DRALLRICHTUNG RECHTS 45°
ZENTRUMSCHNITT

EXTRA LANGE AUSFUHRUNG

FRESAS MULTI-DIENTES
HELICE DERECHA 45°
CORTE AL CENTRO
SERIE EXTRA LARGA



FRESE ROMPITRUCIOLO “C” 24
SERIE NORMALE

s DENTE DI TESTA AL CENTRO
Z4 - ELICA DESTRA 30°
PASSO “C”
CODOLO CILINDRICO

DM60

Articolo - Ref.

HM-K40

| L2 |
' ' Metallo d
I = | Csrgidoe ure
: Hardcut™
Codice / Ref. @ D1 ) ) @ D> :

o N hio 2 1 he Rivestimento
= Coaing
DM600060C HC 6 16 57 6 4
DM600070C  HC 7 16 63 7 4 |"WVVV"|
DM600080C HC 8 19 63 8 4

Rompitruciolo “C”
DM600090C HC 9 19 67 9 4

Tooth profile “C”
DM600100C HC 10 22 72 10 4

DM600110C HC 11 22 83 11 4
DM600120C HC 12 26 83 12 4

DM600140C HC 14 26 83 14 4
DM600160C HC 16 32 92 16 4

DM600180C HC 18 32 92 18 4 &ﬁ ST

DM600200C HC 20 38 104 20 4

Lavorazione acciaio
Steel working

Standard :

Codolo cilindrico
Cylindrical shank

Option (pag.82) :

Codolo Weldon

a richiesta
Weldon shank
. o . . by request
® Disponibile a magazzino / Available on stock
< Consegna 3 giomi / Delivery 3 days
ROUGHING END MILLS FRAISES DEBAUCHE SCHAFTSCHRUPPFRASER FRESAS DESBASTE Condizloni duso Pag. 79
SPIRAL RIGHT 30° HELICE A’ DROITE 30° DRALLRICHTUNG RECHTS 30° HELICE DERECHA 30° Conssils dutilisation
CENTER CUTTING COUPE EN BOUT ZENTRUMSCHNITT CORTE AL CENTRO Gebrauchsanweisung
NORMAL SERIES SERIE NORMALE STANDARD AUSFUHRUNG SERIE STANDARD Consejos de uso 43



FRESE ROMPITRUCIOLO “F" Z4
SERIE NORMALE

s DENTE DI TESTA AL CENTRO
Z4 - ELICA DESTRA 30°
PASSO “F”
CODOLO CILINDRICO

Articolo - Ref.

HM-K40

Metallo duro
Carbide

Hardcut™

Rivestimento
Coating

MR

Rompitruciolo “F”

Tooth profile “F”

Al sT

Lavorazione acciaio
Steel working

Standard :
Codolo cilindrico
Cylindrical shank

Option (pag.82) :

Codolo Weldon

‘h i M 50,

| L2 |

| | Ll

I I

Codice / Ref. @ D1 @ D>
- h1o L2 L1 he

® Rivestito / Coated
DM605060F HC 6 16 57 6 4
DM605080F HC 8 19 63 8 4
DM605100F HC 10 22 72 10 4
DM605120F HC 12 26 83 12 4
DM605160F HC 16 32 92 16 4
DM605200F HC 20 38 104 20 4

a richiesta

Weldon shank

by request

® Disponibile a magazzino / Available on stock
Condizioni duso Pag. 79 ROUGHING END MILLS FRAISES DEBAUCHE SCHAFTSCHRUPPFRASER FRESAS DESBASTE
Conscile d'utilisation SPIRAL RIGHT 30° HELICE A’ DROITE 30° DRALLRICHTUNG RECHTS 30°  HELICE DERECHA 30°
o eamaiont CENTER CUTTING COUPE EN BOUT ZENTRUMSCHNITT CORTE AL CENTRO
44 K NORMAL SERIES SERIE NORMALE STANDARD AUSFUHRUNG SERIE STANDARD

Consejos de uso



FRESE ROMPITRUCIOLO “"G” 24
SERIE NORMALE

s DENTE DI TESTA AL CENTRO
Z4 - ELICA DESTRA 30°
PASSO “G”
CODOLO CILINDRICO

Articolo - Ref.

v @ D2
| L2 |
' ' Ly Metallo duro
| | Carbide
™
Codice / Ref Hardcut
: @ D1 @ D2
hio L2 L1 he z Rivestimento
® Rivestito / Coated Coating
DM610060G HC 6 16 57 6 4
DM610080G HC 8 19 63 8 4 m
DM610100G HC 10 22 72 10 4
Rompitruciolo “G”
DM610120G HC 12 26 83 12 4
Tooth profile “G”
DM610160G HC 16 32 92 16 4
DM610200G HC 20 38 104 20 4
Al st
Lavorazione acciaio
Steel working
Standard :
Codolo cilindrico
Cylindrical shank
Option (pag.82) :
Codolo Weldon
a richiesta
Weldon shank
by request
® Disponibile a magazzino / Available on stock
ROUGHING END MILLS FRAISES D'EBAUCHE SCHAFTSCHRUPPFRASER FRESAS DESBASTE $°”ﬁiz_i°r|‘i dd';JSO Pag. 79
SPIRAL RIGHT 30° HELICE A’ DROITE 30° DRALLRICHTUNG RECHTS 30° HELICE DERECHA 30° cifmsgilfsa d,uat”iasation
CENTER CUTTING COUPE EN BOUT ZENTRUMSCHNITT CORTE AL CENTRO Cobrauchsanweisun
NORMAL SERIES SERIE NORMALE STANDARD AUSFUHRUNG SERIE STANDARD ebrauchsanweisung 45

Consejos de uso



FRESE ROMPITRUCIOLO “"G"” Z4
SERIE NORMALE

DENTE DI TESTA AL CENTRO

Z4 - ELICA DESTRA IRREGOLARE 36° / 38°
PASSO "G”

CODOLO CILINDRICO

-

Articolo - Ref.

HM-K40 7 L AR NSNS

L2
Metallo duro | |
Carbide i L |
| |
Hardcut™ :
Codice / Ref. @ D1 @ D>
Rivestimento hio 2 Lt he
Coating ® Rivestito / Coated
DM615060G HC 6 16 57 6 4
| ' S DM615080G HC 8 19 63 8 4
DM615100G HC 10 22 72 10 4
Rompitruciolo “G”
o G DM615120G HC 12 26 83 12 4
Tooth profile “@”
DM615160G HC 16 32 92 16 4
DM615200G HC 20 38 104 20 4

11 Jl inox

Lavorazione acciaio
inossidabile
Stainess steel
working

Standard :

Codolo cilindrico
Cylindrical shank

Option (pag.82) :

Codolo Weldon
a richiesta
Weldon shank

by request
® Disponibile a magazzino / Available on stock
o, ROUGHING END MILLS FRAISES D'EBAUCHE gi’;ﬁgngHTﬁJUNpg FRASER FRESAS DESBASTE
CO”;"Z_'OT' d'uso Pag. 81 IRREGULAR SPIRAL HELICE IRREGULIERE ONRECELMAGIGE HELICE IRREGULAR
Eec ”!lca d,da,tl? ) RIGHT 36° / 38° A’ DROITE 36° / 38° RECHTS 369/ 38° DERECHA 36° / 38°
Gorl:l)sel s N utilisation CENTER CUTTING COUPE EN BOUT ZENTRUMSCHNITT CORTE AL CENTRO
46 ebrauchsanweisung NORMAL SERIES SERIE NORMALE SERIE STANDARD

Consejos de uso STANDARD AUSFUHRUNG



FRESE ROMPITRUCIOLO “"C” 24
SERIE NORMALE

s DENTE DI TESTA AL CENTRO
Z4 - ELICA DESTRA 45°
PASSO “C”
CODOLO CILINDRICO

Articolo - Ref.

HM-K40

| L2 |
' ' Metallo d
l = | Carbide
: Hardcut™
Codice / Ref. @ D1 @ D>
hio L2 L1 he Y4 Rivestimento
® Rivestito / Coated Coating
DM650060C HC 6 16 57 6 4
DM650080C HC 8 19 63 8 4 At
DM650100C HC 10 22 72 10 4
Rompitruciolo “C”
DM650120C HC 12 26 83 12 4
Tooth profile “C”
DM650160C HC 16 32 92 16 4
DM650200C HC 20 38 104 20 4

1 J] Tiatev

Standard :
Codolo cilindrico
Cylindrical shank

Option (pag.82) :

Codolo Weldon

a richiesta
Weldon shank
by request
® Disponibile a magazzino / Available on stock
ROUGHING END MILLS FRAISES DEBAUCHE SCHAFTSCHRUPPFRASER FRESAS DESBASTE %‘rz‘ﬁr'fl'coarl" dda;‘aso Pag. 81
SPIRAL RIGHT 45° HELICE A’ DROITE 45° DRALLRICHTUNG RECHTS 45° HELICE DERECHA 45° Consaile d'utileation
CENTER CUTTING COUPE EN BOUT ZENTRUMSCHNITT CORTE AL CENTRO Gobratehsanaiomn
NORMAL SERIES SERIE NORMALE STANDARD AUSFUHRUNG SERIE STANDARD g 47

Consejos de uso



FRESE Z2 TESTA SEMISFERICA
SERIE NORMALE

s 2 DENTI DI TESTA AL CENTRO
Z2 - ELICA DESTRA 30°
CODOLO CILINDRICO

DM70

Articolo - Ref.

HM-K40

L2
petalo duro | L |
| |
Hardcut™ Codice / Ref. @ D1 @ D>
Egli?ﬁlgwento ° ,\Lonl:: g;\/tzztito ° Eic\;aets;ijto hio L2 Lt he z R
DM700020 HC 2 6 40 2 2 1
DM700030 HC 3 8 40 3 2 1,5
DM700040 HC 4 11 50 4 2 2
DM700050 HC 5 13 50 5 2 2,5
DM700060 HC 6 16 57 6 2 3
DM700080 HC 8 19 63 8 2 4
DM700100 HC 10 22 72 10 2 5
DM700120 HC 12 26 83 12 2 6
DM700140 HC 14 26 83 14 2 7
ra a ST DM700160 HC 16 32 92 16 2 8
S DM700180  HC 18 32 92 18 2 9
g?;glr\alvzcl)gﬂﬁ gcciaio DM700200 HC 20 38 104 20 2 10

Standard :

Codolo cilindrico
Cylindrical shank

Option (pag.82) :

Codolo Weldon
a richiesta
Weldon shank

by request . - . .
® Disponibile a magazzino / Available on stock
< Consegna 3 giomi / Delivery 3 days
Condizioni d’uso Pag. 77 BALL NOSED 2 FLUTES FRAISES 2 DENTS 5@,’%‘122: ﬁ’éf’glz FRESAS RADIALES
Technical data END MILLS BOUT HEMISPHERIQUE DRALLRICHTUNG 2 LABIOS
Conseils d'utilisation SPIRAL RIGHT 30° HELICE A’ DROITE 30° RECHTS 30° HELICE DERECHA 30°
Gebrauchsanweisung CENTER CUTTING COUPE EN BOUT ZENTRUMSCHNITT CORTE AL CENTRO
48  Consejos de uso NORMAL SERIES SERIE NORMALE STANDARD AUSFUHRUNG SERIE STANDARD



FRESE Z2 TESTA SEMISFERICA
SERIE NORMALE

s 2 DENTI DI TESTA AL CENTRO
Z2 - ELICA DESTRA 30°
CODOLO CILINDRICO
RINFORZATO

DM7/0

Articolo - Ref.

HM-K40

¢ | e— e

—
L1
I | Metallo duro
Carbide
™
Codice / Ref Hardcut
: @ D1 . . @ D2 . R
2 1 i i
< Non rivestito @ Rivestito h1o he gg’aet?:'mento
Uncoated Coated ’
DM701020 HC 2 6 57 6 2 1
DM701030 HC 3 8 57 6 2 1,5
DM701040 HC 4 11 57 6 2 2
DM701050 HC 5 13 57 6 2 2,5
A4 st
Lavorazione acciaio
Steel working
Standard :
Codolo cilindrico
rinforzato
Cylindrical shank
reinforced
Option (pag.82) :
Codolo Weldon
a richiesta
Weldon shank
. e . . by request
® Disponibile a magazzino / Available on stock
< Consegna 3 giomi / Delivery 3 days
RADIUS FRASER o
BALL NOSED 2 FLUTES FRAISES 2 DENTS FRESAS RADIALES Condizioni d’uso Pag. 77
END MILLS BOUT HEMISPHERIQUE NS HIEIDTS 2 LABIOS Technical data
SPIRAL RIGHT 30° HELICE A’ DROITE 30° RECHTS 30° HELICE DERECHA 30° Conseils dutilisation
CENTER CUTTING COUPE EN BOUT ZENTRUMSCHNITT CORTE AL CENTRO Gebrauchsanweisung
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DM70

Articolo - Ref.

MICROFRESE 22 TESTA SEMISFERICA
SERIE SPECIALE

s 2 DENTI DI TESTA AL CENTRO
Z2 - ELICA DESTRA 30°
CODOLO CILINDRICO
RINFORZATO

HM-K44

ne——— 0

—
L
Metallo duro I : |
Carbide
™
HardCUt Codice / Ref
: @ D1 @ D2
Rivestimento hio L2 L1 he z R
Coating ® Rivestito / Coated
DM703050 HC 0,5 1,5 38 3 2 0,25
DM703060 HC 0,6 1,5 38 3 2 0,3
DM703070 HC 0,7 2 38 3 2 0,35
DM703080 HC 0,8 2 38 3 2 0,4
DM703090 HC 0,9 3 38 3 2 0,45
DM703100 HC 1 3 38 3 2 0,5
DM703110 HC 1,1 3 38 3 2 0,55
DM703120 HC 1,2 4 38 3 2 0,6
DM703130 HC 1,3 4 38 3 2 0,65
E E ST DM703140 HC 1,4 4 38 3 2 0,7
B DM703150 HC 1,5 4 38 3 2 0,75
Lavorazione acciaio DM703160 HC 1,6 5 38 3 2 0,8
Steel working
DM703180 HC 1,8 5 38 3 2 0,9
Standard :
Codolo cilindrico
rinforzato
Cylindrical shank
reinforced
Option (pag.82) :
Codolo Weldon
a richiesta
Weldon shank
by request
® Disponibile a magazzino / Available on stock
o RADIUS FRASER
Condizioni d’uso Pag. 77 BALL NOSED 2 FLUTES FRAISES 2 DENTS FRESAS RADIALES
Technical data % END MILLS BOUT HEMISPHERIQUE R HIEIDTS 2 LABIOS
Conseils d'utilisation SPIRAL RIGHT 30° HELICE A’ DROITE 30° RECHTS 30° HELICE DERECHA 30°
Gebrauchsanweisung CENTER CUTTING COUPE EN BOUT ZENTRUMSCHNITT CORTE AL CENTRO
5o Consejos de uso SPECIAL SERIES SERIE SPECIALE SPECIAL AUSFUHRUNG SERIE ESPECIAL



FRESE Z2 TESTA SEMISFERICA
SERIE SUPER LUNGA

s 2 DENTI DI TESTA AL CENTRO
Z2 - ELICA DESTRA 30°
CODOLO CILINDRICO

DM73

Articolo - Ref.

g ' + HM-K40

L2
p——
| L | Metallo duro
I | Carbide
L1
I |
: Hardcut™
Codice / Ref. @ D1 ) ) @ D> . . o0 )
N N hio 2 1 he 3 3 Rivestimento
O N >
Uncosted | Conted coating
DM730030 HC 3 8 60 3 2 1,5 2,8 35
DM730040 HC 4 8 60 4 2 2 3,8 35
DM730050 HC 5 10 65 5 2 2,5 4,8 35
DM730060 HC 6 12 80 6 2 3 5,8 40
DM730080 HC 8 14 90 8 2 4 7,8 50
DM730100 HC 10 18 100 10 2 5 9,8 55
DM730120 HC 12 22 110 12 2 6 11,7 58
DM730160 HC 16 30 140 16 2 8 15,6 80
DM730200 HC 20 38 160 20 2 10 19,5 95

AU st

Lavorazione acciaio
Steel working

Standard :

Codolo cilindrico
Cylindrical shank

Option (pag.82) :

Codolo Weldon

a richiesta
Weldon shank
. . i i by request
® Disponibile a magazzino / Available on stock
< Consegna 3 giomi / Delivery 3 days
RADIUS FRASER
BALL NOSED 2 FLUTES FRAISES 2 DENTS ZWEISCHNEIDIG FRESAS RADIALES Condizioni d’uso Pag. 77
END MILLS BOUT HEMISPHERIQUE DRALLRICHTUNG 2 LABIOS Technical data
SPIRAL RIGHT 30° HELICE A’ DROITE 30° RECHTS 30° HELICE DERECHA 30° Conseils d'utilisation
CENTER CUTTING COUPE EN BOUT ZENTRUMSCHNITT CORTE AL CENTRO Gebrauchsanweisung
SUPER LONG SERIES SERIE SUPER LONGUE SUPER LANGE SERIE SUPER LARGA Consejos de uso 51

AUSFUHRUNG



FRESE Z3 TESTA SEMISFERICA
SERIE NORMALE

s DENTE DI TESTA AL CENTRO
Z3 - ELICA DESTRA 30°
CODOLO CILINDRICO

Articolo - Ref.

@ D é_' I g 5 | _esoz
HM-K40 e N ————

Metallo duro | = I

Carbide | L1 |

Hardcut"‘" Codice / Ref. @ D1 @ D>

Rivestimento hio L Lt he z R

Coating ® Rivestito / Coated
DM740030 HC 3 8 40 3 3 1,5
DM740040 HC 4 11 50 4 3 2
DM740050 HC 5 13 50 5 3 2,5
DM740060 HC 6 16 57 6 3 3
DM740080 HC 8 19 63 8 3 4
DM740100 HC 10 22 72 10 3 5
DM740120 HC 12 26 83 12 3 6
DM740160 HC 16 32 92 16 3 8
DM740200 HC 20 38 104 20 3 10

Al sT

Lavorazione acciaio
Steel working

Standard :

Codolo cilindrico
Cylindrical shank

Option (pag.82) :

Codolo Weldon
a richiesta
Weldon shank

by request
® Disponibile a magazzino / Available on stock
Condizioni d’uso Pag. 78 BALL NOSED 3 FLUTES FRAISES 3 DENTS “Z3” RADIUS FRASER FRESAS RADIALES
Technical data END MILLS BOUT HEMISPHERIQUE DRALLRICHTUNG 3 LABIOS
Conseils d'utilisation SPIRAL RIGHT 30° HELICE A’ DROITE 30° RECHTS 30° HELICE DERECHA 30°
52  Gebrauchsanweisung CENTER CUTTING COUPE EN BOUT ZENTRUMSCHNITT CORTE AL CENTRO

Consejos de uso NORMAL SERIES SERIE NORMALE STANDARD AUSFUHRUNG SERIE STANDARD



FRESE Z4 TESTA SEMISFERICA
SERIE NORMALE

s 2 DENTI DI TESTA AL CENTRO
Z4 - ELICA DESTRA 30°
CODOLO CILINDRICO

DM77

Articolo - Ref.

@ Da @ D2
| L2 |
' ' Ly Metallo duro
| | Carbide
™
Codice / Ref Hardcut
: @ D1 . . @ D2 . R
2 1 ivesti
< Non rivestito @ Rivestito h1o he gg’aet?;'mento
Uncoated Coated 9
DM770060 HC 6 16 57 6 4 3
DM770080 HC 8 19 63 8 4 4
DM770100 HC 10 22 72 10 4 5
DM770120 HC 12 26 83 12 4 6
DM770160 HC 16 32 92 16 4 8
DM770200 HC 20 38 104 20 4 10
Hlst
Lavorazione acciaio
Steel working
Standard :
Codolo cilindrico
Cylindrical shank
Option (pag.82) :
Codolo Weldon
a richiesta
Weldon shank
5 . . . by request
® Disponibile a magazzino / Available on stock
< Consegna 3 giomi / Delivery 3 days
BALL NOSED 4 FLUTES FRAISES 4 DENTS “Z4” RADIUS FRASER FRESAS RADIALES Condizioni d'uso Pag. 79
END MILLS BOUT HEMISPHERIQUE DRALLRICHTUNG 4 LABIOS Technical data
SPIRAL RIGHT 30° HELICE A’ DROITE 30° RECHTS 30° HELICE DERECHA 30° Conseils dutilisation
CENTER CUTTING COUPE EN BOUT ZENTRUMSCHNITT CORTE AL CENTRO Gebrauchsanweisung 53

NORMAL SERIES SERIE NORMALE STANDARD AUSFUHRUNG SERIE STANDARD Consejos de uso



FRESE Z4 TESTA SEMISFERICA
SERIE SUPER LUNGA

DM79

Articolo - Ref.

s 2 DENTI DI TESTA AL CENTRO
Z4 - ELICA DESTRA 30°
CODOLO CILINDRICO
@ Ds
@ D1 ! | !! ! | | | | @ Dz
HM-K40 FRSSNNN A | E——
]
Metallo duro L3
Carbide [ |
| Ll |
| 1
Hardcut™ :
Codice / Ref. @ D1 ) ) @ D> . . o0 )
Rivestimento - o h1o 2 1 he 3 3
Coating VR
DM790060 HC 6 12 80 6 4 3 5,8 40
DM790080 HC 8 14 90 8 4 4 7,8 50
DM790100 HC 10 18 100 10 4 5 9,8 55
DM790120 HC 12 22 110 12 4 6 11,7 58
DM790160 HC 16 30 140 16 4 8 15,6 80
DM790200 HC 20 38 160 20 4 10 19,5 95

Al sT

Lavorazione acciaio
Steel working

Standard :

Codolo cilindrico
Cylindrical shank

Option (pag.82) :

Codolo Weldon
a richiesta
Weldon shank

by request
® Disponibile a magazzino / Available on stock
Condizioni d'uso Pag. 79 BALL NOSED 4 FLUTES FRAISES 4 DENTS St FRESAS RADIALES
Technical data END MILLS BOUT HEMISPHERIQUE DRALLRICHT 4 LABIOS
Conseils d'utilisation SPIRAL RIGHT 30° HELICE A’ DROITE 30° e HELICE DERECHA 30°
54 Gebrauchsanweisung CENTER CUTTING COUPE EN BOUT SUPER LANGE CORTE AL CENTRO
Consejos de uso SUPER LONG SERIES SERIE SUPER LONGUE SERIE SUPER LARGA

AUSFUHRUNG



FRESE TORICHE 22

SERIE NORMALE
Y ’ DENTE DI TESTA AL CENTRO

DM800

Articolo - Ref.

Z2 TORICA - ELICA DESTRA 30°
CODOLO CILINDRICO

HM-K40

R | | Metallo duro
| L | Carbide
| |
: Hardcut™
Codice / Ref. @ D1 @ D>
hio L2 L1 he z R Rivestimento
® Rivestito / Coated Coating
DM8000305 HC 3 8 40 3 2 0,5
DM8000405 HC 4 11 50 4 2 0,5
DM8000505 HC 5 13 50 5 2 0,5
DM8000605 HC 6 16 57 6 2 0,5
DM8000610 HC 6 16 57 6 2 1,0
DM8000806 HC 8 19 63 8 2 0,6
DM8000810 HC 8 19 63 8 2 1,0
DM8000815 HC 8 19 63 8 2 1,5
DM8001006 HC 10 22 72 10 2 0,6
DM8001010 HC 10 22 72 10 2 1,0 r& E ST
DM8001015 HC 10 22 72 10 2 1,5 “Ls
DM8001208 HC 12 26 83 12 2 0,8 Lavorazione acciaio
Steel working

DM8001215 HC 12 26 83 12 2 1,5
DM8001220 HC 12 26 83 12 2 2,0

Standard :

Codolo cilindrico
Cylindrical shank

Option (pag.82) :

Codolo Weldon
a richiesta
Weldon shank

by request
® Disponibile a magazzino / Available on stock
FRAISES TORIQUES TORUSFRASER FRESAS TORICAS Condizioni d'uso Pag. 79
ZILUTES TORUS CUTTERS 5 pens DRALLRICHTUNG DE 2 DIENTES Technical data
AL oK 59 HELICE A’ DROITE 30° RECHTS 30° HELICE DERECHA 30° Conseils d'utilisation
COUPE EN BOUT ZENTRUMSCHNITT CORTE AL CENTRO Gebrauchsanweisung 55

NORMAL SERIES SERIE NORMALE STANDARD AUSFUHRUNG ~ SERIE STANDARD Consejos de uso



DM81

Articolo - Ref.

FRESE TORICHE 22
SERIE NORMALE

s 2 DENTI DI TESTA AL CENTRO
Z2 RAGGIO TORICO
ELICA DESTRA 20°
CODOLO CILINDRICO

@ D2
Metallo duro
Carbide
™
HardCUt Codice / Ref
: @ D1 @ D2
Rivestimento hio L2 L1 he R @ D3 L3
Coating ® Rivestito / Coated
DM8106005 HC 6 7 57 6 0,5 5,80 16
DM8106010 HC 6 7 57 6 1,0 5,80 16
DM8106015 HC 6 7 57 6 1,5 5,80 16
DM8108005 HC 8 9 63 8 0,5 7,70 19
DM8108010 HC 8 9 63 8 1,0 7,70 19
DM8108015 HC 8 9 63 8 1,5 7,70 19
DM8101005 HC 10 11 72 10 0,5 9,70 24
DM8101010 HC 10 11 72 10 1,0 9,70 24
DM8101015 HC 10 11 72 10 1,5 9,70 24
r& E ST DM8101210 HC 12 13 83 12 1,0 11,70 28
AR DM8101215 HC 12 13 83 12 1,5 11,70 28
Lavorazione acciaio
Steel working
Standard :
Codolo cilindrico
Cylindrical shank
Option (pag.82) :
Codolo Weldon
a richiesta
Weldon shank
by request
® Disponibile a magazzino / Available on stock
Condizioni d’uso Pag. 79 2 FLUTES TORUS FRAISES TORIQUES ;OSRC?_'SNF;'EEESNER FRESAS TORICAS
Technical data CUTTERS 2 DENTS DRALLRICHTUNG DE 2 DIENTES
Conseils d'utilisation SPIRAL RIGHT 20° HELICE A’ DROITE 20° RECHTS 20° ESLRI1C_EE QEFEEECNHT/; (2)0°
Gebrauch i CENTER CUTTING COUPE EN BOUT
56 cgn;ae?cfs e uso 2 NORMAL SERIES SERIE NORMALE ZENTRUMSCHNITT SERIE STANDARD

STANDARD AUSFUHRUNG




FRESE TORICHE Z3

SERIE NORMALE
§ DENTE DI TESTA AL CENTRO

Z3 TORICA - ELICA DESTRA 45°

CODOLO CILINDRICO

DM830

Articolo - Ref.

Lz
R . HM-K40
1
|
: | Metallo duro
Carbide
Codice / Ref. @ D1 @ D>
hio L2 L1 he Z R
® Rivestito / Coated Hardcut
DM8300302 HC 3 8 40 3 3 0,2 Rivesti
|ve$t|mento
DM8300305 HC 3 8 40 3 3 0,5 Coating
DM8300402 HC 4 11 50 4 3 0,2
DM8300405 HC 4 11 50 4 3 0,5
DM8300502 HC 5 13 50 5 3 0,2
DM8300505 HC 5 13 50 5 3 0,5
DM8300603 HC 6 16 57 6 3 0,3
DM8300605 HC 6 16 57 6 3 0,5
DM8300610 HC 6 16 57 6 3 1,0
DM8300803 HC 8 19 63 8 3 0,3
DM8300805 HC 8 19 63 8 3 0,5
DM8300810 HC 8 19 63 8 3 1,0
DM8300815 HC 8 19 63 8 3 1,5
DM8301003 HC 10 22 72 10 3 03 E a INOX
DM8301005 HC 10 22 72 10 3 0,5 !
DM8301010 HC 10 22 72 10 3 1,0 Lavorazione acciaio
inossidabile
DM8301015 HC 10 22 72 10 3 1,5 Stainless Steel
working
DM8301205 HC 12 26 83 12 3 0,5
DM8301210 HC 12 26 83 12 3 1,0 Standard :
DM8301215 HC 12 26 83 12 3 1,5 Codolo cilindrico
DM8301220 HC 12 26 83 12 3 2.0 I] Cylindrical shank
DM8301620 HC 16 32 92 16 3 2,0
DM8302030 HC 20 38 104 20 3 3,0 Option (pag.82) :
Codolo Weldon
a richiesta
Weldon shank
by request
® Disponibile a magazzino / Available on stock
umeousams | TESTUE  SumMen, b e e
CEVTER TG Tt R oy v g
NORMAL SERIES SERIE NORMALE STANDARD AUSFUHRUNG SERIE STANDARD cinii?és Sdaemg:ésung 57



FRESE TORICHE Z3
SERIE NORMALE

DENTE DI TESTA AL CENTRO
Z3 RAGGIO TORICO

ELICA DESTRA 45°
CODOLO CILINDRICO

DM84

Articolo - Ref.
-

| i? @ D @ D2
Metallo duro R/ L3
Carbide |
| L |
| |
™
HardCUt Codice / Ref
' @ D1 @ D2
Rivestimento hio L2 L1 he R @ D3 L3
Coating ® Rivestito / Coated
DM8400302 HC 3 4 50 3 0,2 2,90 8
DM8400402 HC 4 5 50 4 0,2 3,80 11
DM8400505 HC 5 6 57 5 0,5 4,80 13
DM8400605 HC 6 7 57 6 0,5 5,80 16
DM8400610 HC 6 7 57 6 1,0 5,80 16
DM8400615 HC 6 7 57 6 1,5 5,80 16
DM8400805 HC 8 9 63 8 0,5 7,70 19
DM8400810 HC 8 9 63 8 1,0 7,70 19
DM8400815 HC 8 9 63 8 1,5 7,70 19
r& E ST DM8401005 HC 10 11 72 10 0,5 9,70 24
A DM8401010 HC 10 11 72 10 1,0 9,70 24
Lavorazione acciaio DM8401015 HC 10 11 72 10 1,5 9,70 24
Steel working
Standard :
Codolo cilindrico
Cylindrical shank
Option (pag.82) :
Codolo Weldon
a richiesta
Weldon shank
by request
® Disponibile a magazzino / Available on stock
Condizioni d'uso Pag. 79 3 FLUTES TORUS FRAISES TORIQUES ;%%%SNFIQRI%IESI\IER FRESAS TORICAS
Technical data CUTTERS 3 DENTS DRALLRICHTUNG DE 3 DIENTES
Conseils d'utilisation SPIRAL RIGHT 45° HELICE A’ DROITE 45° RECHTS 450 gg%gEE EEFEEE%HT/; g5°
Gebrauch i CENTER CUTTING COUPE EN BOUT
58 cgngae?cfs e uso 2 NORMAL SERIES SERIE NORMALE ZENTRUMSCHNITT SERIE STANDARD

STANDARD AUSFUHRUNG




FRESE TORICHE 24

SERIE NORMALE
% DENTE DI TESTA AL CENTRO

Z4 TORICA - ELICA DESTRA 45°

CODOLO CILINDRICO

DM860

Articolo - Ref.

HM-K40

R I | Metallo duro
| Lt | Carbide
Codice / Ref. @ D1 @ D> Hardcut™
hio L2 Lt he z R Rivestimento
@ Rivestito / Coated Coating
DM8600305 HC 3 8 40 3 4 0,5
DM8600405 HC 4 11 50 4 4 0,5
DM8600505 HC 5 13 50 5 4 0,5
DM8600610 HC 6 16 57 6 4 1,0
DM8600615 HC 6 16 57 6 4 1,5
DM8600810 HC 8 19 63 8 4 1,0
DM8600815 HC 8 19 63 8 4 1,5
DM8600820 HC 8 19 63 8 4 2,0

DM8601010 HC 10 22 72 10 4 1,0

DM8601015 HC 10 22 72 10 4 1,5
1 Jl1noXx

DM8601020 HC 10 22 72 10 4 2,0

DM8601025 HC 10 22 72 10 4 2,5 Lavorazione acciaio
inossidabile
DM8601210 HC 12 26 83 12 4 1,0 a‘frllgilﬁas Steel

DM8601215 HC 12 26 83 12 4 1,5
DM8601220 HC 12 26 83 12 4 2,0

Codolo cilindrico
DM8601225 HC 12 26 83 12 4 2,5 I] Cylindrical shank

Standard :

Option (pag.82) :

Codolo Weldon
a richiesta
Weldon shank

by request

® Disponibile a magazzino / Available on stock

FRAISES TORIQUES TORUSFRASER FRESAS TORICAS Condizioni d'uso Pag. 81
e RS CUTTERS 4 penTs DRALLRICHTUNG DE 4 DIENTES Technical data
puinarabeAL iy HELICE A’ DROITE 45° RECHTS 45° HELICE DERECHA 45° Conseils d'utilisation
ORMAL SerIEe COUPE EN BOUT ZENTRUMSCHNITT CORTE AL CENTRO Gebrauchsanweisung 59

SERIE NORMALE STANDARD AUSFUHRUNG SERIE STANDARD Consejos de uso



DM86

Articolo - Ref.

-

FRESE TORICHE 24
SERIE NORMALE

DENTE DI TESTA AL CENTRO

Z4 RAGGIO TORICO

ELICA DESTRA IRREGOLARE 34° / 36°
CODOLO CILINDRICO

HM-K40

Metallo duro
Carbide

Hardcut™

Rivestimento
Coating

N HTiatev

Ds

@
@ D:J \ @ D2
L

A

@

R | Ls |
; I = |
Codice / Ref. @ D1 @ D>

hio L2 L1 he z R ©@Ds L3
® Rivestito / Coated
DM8650605 HC 6 7 57 6 4 0,5 5,80 16
DM8650610 HC 6 7 57 6 4 1,0 5,80 16
DM8650805 HC 8 9 63 8 4 0,5 7,70 19
DM8650810 HC 8 9 63 8 4 1,0 7,70 19
DM8650815 HC 8 9 63 8 4 1,5 7,70 19
DM8651005 HC 10 11 72 10 4 0,5 9,70 24
DM8651010 HC 10 11 72 10 4 1,0 9,70 24
DM8651015 HC 10 11 72 10 4 1,5 9,70 24
DM8651210 HC 12 13 83 12 4 1,0 11,70 28
DM8651215 HC 12 13 83 12 4 1,5 11,70 28
DM8651220 HC 12 13 83 12 4 2,0 11,70 28

Lavorazione titanio
Titanium working

Standard :

Codolo cilindrico
Cylindrical shank

Option (pag.82) :

Codolo Weldon

a richiesta

Weldon shank

by request

® Disponibile a magazzino / Available on stock
Condizioni d'uso Pag. 81 4 FLUTES TORUS FRAISES TORIQUES IOSFEL:ISNF;AD'ESNER FRESAS TORICAS
Technical data CUTTERS IRREGULAR 4 DENTS HELICE DRALLRICHTUNG DE 4 DIENTES HELICE
Conseils d'utilisation SPIRAL RIGHT 349/36°  IRREGULIERE A'DROTTE 34936° |\ o F CE| MABIGE RECHTS 3497360 IRREGULAR DERECHA 349/36°
60 Gebrauchsanweisung CENTER CUTTING COUPE EN BOUT ZENTRUMSCHNITT CORTE AL CENTRO

Consejos de uso NORMAL SERIES SERIE NORMALE SERIE STANDARD

STANDARD AUSFUHRUNG




FRESE CILINDRICHE HSC
SERIE LUNGA

DM90

Articolo - Ref.

s 2 DENTI DI TESTA AL CENTRO
Z2 TESTA SEMISFERICA
ELICA DESTRA 20°
CODOLO CILINDRICO
@ Ds
_ f -
@ DIJ N\\\\ in D2
- —— HM-K44
S
Ls Metallo duro
| | Carbide
| L |
| |
™
Codice / Ref Hardcut
' @ D1 @ D2
h1o L2 L1 he R ©@Ds Ls Rivestimento
® Rivestito / Coated Coating
DM900030 HC 3 5 60 4 2 1,5 2,90 14
DM900040 HC 4 6 60 4 2 2,0 3,80 18
DM900050 HC 5 8 80 6 2 2,5 4,80 22
DM900060 HC 6 9 80 6 2 3,0 5,80 26
DM900080 HC 8 12 90 8 2 4,0 7,70 36
DM900100 HC 10 15 100 10 2 5,0 9,70 45
DM900120 HC 12 18 110 12 2 6,0 11,70 54
A HRC
Lavorazioni alta velocita
High speed working
Standard :
Codolo cilindrico
Cylindrical shank
Option (pag.82) :
Codolo Weldon
a richiesta
Weldon shank
by request
® Disponibile a magazzino / Available on stock
RADIUS FRAESER o
BALL-NOSED 2 FLUTES FRAISES 2 DENTS FRESAS RADIALES Cond d’ Pag. 75
END MILLS HSC BOUT HEMISPHERIQUE HsC 2 SCHITIDEN HSC 2 LABIOS HSC Technical data %
SPIRAL RIGHT 20° HELICE A’ DROITE 20° RECHTS 20° HELICE DERECHA 20° Conseils d'utilisation
CENTER CUTTING COUPE EN BOUT CORTE AL CENTRO Gebrauch i
LONG SERIES SERIE LONGUE ZENTRUMSCHNITT SERIE LARGA CSn;Z?gs e uso 61

LANGE AUSFUHRUNG



Articolo - Ref.

FRESE CILINDRICHE HSC
SERIE NORMALE

‘ 2 DENTI DI TESTA AL CENTRO
Z2 RAGGIO TORICO
ELICA DESTRA 20°
CODOLO CILINDRICO

@ D1 @ D2
/ P
Metallo duro R L3
Carbide
L1
I
™
HardCUt Codice / Ref
' @ D1 @ D2
Rivestimento h1o L2 L1 hs R @ D3 L3
Coating ® Rivestito / Coated
DM910030 HC 3 4 50 4 0,5 2,90 8
DM910040 HC 4 5 50 4 0,5 3,80 11
DM910050 HC 5 6 57 6 0,5 4,80 13
DM910060 HC 6 7 57 6 0,5 5,80 16
DM910080 HC 8 9 63 8 1,0 7,70 19
DM910100 HC 10 11 72 10 1,0 9,70 24
DM910120 HC 12 13 83 12 1,5 11,70 28
Lavorazioni alta velocita
High speed working
Standard :
Codolo cilindrico
Cylindrical shank
Option (pag.82) :
Codolo Weldon
a richiesta
Weldon shank
by request
® Disponibile a magazzino / Available on stock
R TORUSFRAESER
Condizioni d’uso Pag. 75 2 FLUTES TORUS FRAISES TORIQUES FRESAS TORICAS
Technical data % CUTTERS HSC 2 DENTS HSC 2 SCHNEIDEN hisc DE 2 DIENTES HSC
Conseils d'utilisation SPIRAL RIGHT 20° HELICE A’ DROITE 20° RECHTS 20° HELICE DERECHA 20°
Gebrauchsanweisung CENTER CUTTING COUPE EN BOUT CORTE AL CENTRO
62 Con;e?os de Uso NORMAL SERIES SERIE NORMALE ZENTRUMSCHNITT SERIE STANDARD

STANDARD AUSFUHRUNG




FRESE CILINDRICHE HSC

SERIE LUNGA
§ 2 DENTI DI TESTA AL CENTRO
Z2 RAGGIO TORICO

ELICA DESTRA 20°
CODOLO CILINDRICO

Articolo - Ref.

D
93‘

@ T ——

R/: B HM-K44

| } Metallo duro
Carbide
Codice / Ref. %
D1 @ D2 ™
ho L L h Z R @D Ls Hardcut
® Rivestito / Coated
Rivestimento
DM9200303 HC 3 4 60 4 2 0,3 2,90 14 Coating
DM9200305 HC 3 4 60 4 2 0,5 2,90 14
DM9200403 HC 4 5 60 4 2 0,3 3,80 18
DM9200405 HC 4 5 60 4 2 0,5 3,80 18
DM9200503 HC 5 6 80 6 2 0,3 4,80 22
DM9200505 HC 5 6 80 6 2 0,5 4,80 22
DM9200603 HC 6 7 80 6 2 0,3 5,80 26
DM9200605 HC 6 7 80 6 2 0,5 5,80 26
DM9200610 HC 6 7 80 6 2 1,0 5,80 26
DM9200803 HC 8 9 90 8 2 0,3 7,70 36
DM9200805 HC 8 9 90 8 2 0,5 7,70 36
DM9200810 HC 8 9 90 8 2 1,0 7,70 36 FE E
i HRC
DM9200815 HC 8 9 90 8 2 1,5 7,70 36
DM9201003 HC 10 11 100 10 2 0,3 9,70 45 Lavorazioni alta \_/elocité
High speed working
DM9201005 HC 10 11 100 10 2 0,5 9,70 45
DM9201010 HC 10 11 100 10 2 1,0 9,70 45
DM9201015 HC 10 11 100 10 2 1,5 970 45 Standard :
Codolo cilindrico
DM9201205 HC 12 13 110 12 2 0,5 11,70 54 [i Cylindrical shank
DM9201210 HC 12 13 110 12 2 1,0 11,70 54
DM9201215 HC 12 13 110 12 2 1,5 11,70 54
Option (pag.82) :
DM9201220 HC 12 13 110 12 2 2,0 11,70 54
Codolo Weldon
a richiesta
Weldon shank
by request
® Disponibile a magazzino / Available on stock
TORUSFRAESER N
2 FLUTES TORUS FRAISES TORIQUES FRESAS TORICAS Cond d" Pag. 75
CUTTERS HSC 2 DENTS HSC 2 T IDEN e DE 2 DIENTES HSC Technical data. *
SPIRAL RIGHT 20° HELICE A’ DROITE 20° RECHTS 20° EgLICE DEI}:ECHA (2)0° gorgseils rc;l’utilisation
CENTER CUTTING COUPE EN BOUT RTE AL CENTR i
LONG SERIES SERIE LONGUE ZENTRUMSCHNITT SERIE LARGA csn;i_;fs s;jaen\ﬁ/:ésung 63

LANGE AUSFUHRUNG



FRESE CILINDRICHE HSC
SERIE NORMALE

$ DENTE DI TESTA AL CENTRO
Z3 RAGGIO TORICO
ELICA DESTRA 45°

Articolo - Ref.

CODOLO CILINDRICO

@ D2
Metallo duro
Carbide
™
Hardcut Codice / Ref
' @ D1 @ D2
Rivestimento hio L2 L1 he R @ D3 L3
Coating ® Rivestito / Coated
DM930030 HC 3 4 50 4 0,2 2,90 8
DM930040 HC 4 5 50 4 0,2 3,80 11
DM930050 HC 5 6 57 6 0,2 4,80 13
DM930060 HC 6 7 57 6 0,3 5,80 16
DM930080 HC 8 9 63 8 0,5 7,70 19
DM930100 HC 10 11 72 10 0,5 9,70 24
DM930120 HC 12 13 83 12 0,6 11,70 28
DM930160 HC 16 17 92 16 0,6 15,70 34
A} HRC
Lavorazioni alta velocita
High speed working
Standard :
Codolo cilindrico
Cylindrical shank
Option (pag.82) :
Codolo Weldon
a richiesta
Weldon shank
by request
® Disponibile a magazzino / Available on stock
- TORUSFRAESER
Condizioni d’uso Pag. 75 3 FLUTES TORUS FRAISES TORIQUES FRESAS TORICAS
Technical data * CUTTERS HSC 3 DENTS HSC D o IREDEN fisc DE 3 DIENTES HSC
Conseils d'utilisation SPIRAL RIGHT 45° HELICE A’ DROITE 45° RECHTS 450 HELICE DERECHA 45°
g4  Gebrauchsanweisung CENTER CUTTING COUPE EN BOUT ZENTRUMSCHNITT CORTE AL CENTRO
Consejos de uso NORMAL SERIES SERIE NORMALE STANDARD AUSFUHRUNG SERIE STANDARD



FRESE CILINDRICHE HSC

SERIE LUNGA

Articolo - Ref.

s DENTE DI TESTA AL CENTRO
Z3 RAGGIO TORICO
ELICA DESTRA 45°
CODOLO CILINDRICO
@ Ds

v 1

HM-K44

L2
f—
R L3 Metallo duro
| | Carbide
| L |
| |
™
Codice / Ref Hardcut
: @ D1 @ D2
hio L2 L1 he R @Ds Ls Rivestimento
® Rivestito / Coated Coating
DM950030 HC 3 4 60 4 3 0,2 2,90 14
DM950040 HC 4 5 60 4 3 0,2 3,80 18
DM950050 HC 5 6 80 6 3 0,2 4,80 22
DM950060 HC 6 7 80 6 3 0,3 5,80 26
DM950080 HC 8 9 90 8 3 0,5 7,70 36
DM950100 HC 10 11 100 10 3 0,5 9,70 45
DM950120 HC 12 13 110 12 3 0,6 11,70 54
DM950160 HC 16 17 160 16 3 0,6 15,70 63
A HRC
Lavorazioni alta velocita
High speed working
Standard :
Codolo cilindrico
Cylindrical shank
Option (pag.82) :
Codolo Weldon
a richiesta
Weldon shank
by request
® Disponibile a magazzino / Available on stock
TORUSFRAESER .
3 FLUTES TORUS FRAISES TORIQUES FRESAS TORICAS Cond d Pag. 75
CUTTERS HSC 3 DENTS HSC gfg&'&fﬁi’[‘,&gc DE 3 DIENTES HSC nghrlmzi:;c;r;ldaltjj ° *
SPIRAL RIGHT 45° HELICE A’ DROITE 45° RECHTS 450 HELICE DERECHA 45° Conseils d'utilisation
CENTER CUTTING COUPE EN BOUT CORTE AL CENTRO Gebrauch i
LONG SERIES SERIE LONGUE ZENTRUMSCHNITT SERIE LARGA Consejos de tso

LANGE AUSFUHRUNG



FRESE CILINDRICHE HSC
SERIE SPECIALE

DENTE DI TESTA AL CENTRO
Z3 TESTA SFERICA

ELICA DESTRA 45°
CODOLO CILINDRICO

DM96

Articolo - Ref.
-

@ Ds

_ . —————
HM-K44 W € \\\\_lm

Lo
f———
Metallo duro ' L3
Carbide { }
| Ll |
| |
Hardcut™ :
Codice / Ref. @ D1 @ D>
Rivestimento hio L2 L1 he Z R @ D3 L3
Coating ® Rivestito / Coated
DM960030 HC 3 8 60 4 3 1,5 2,90 15
DM960040 HC 4 10 60 4 3 2,0 3,80 15
DM960050 HC 5 12 65 6 3 2,5 4,80 18
DM960060 HC 6 12 80 6 3 3,0 5,80 20
DM960080 HC 8 14 80 8 3 4,0 7,70 32
DM960100 HC 10 18 80 10 3 5,0 9,70 32
DM960120 HC 12 22 100 12 3 6,0 11,70 50
DM960160 HC 16 30 120 16 3 8,0 15,70 60

A1l HRC

Lavorazioni alta velocita
High speed working

Standard :

Codolo cilindrico
Cylindrical shank

Option (pag.82) :

Codolo Weldon

a richiesta

Weldon shank

by request

® Disponibile a magazzino / Available on stock
Condizioni d'uso Pag. 75 BALL-NOSED 3 FLUTES FRAISES 3 DENTS e FRESAS RADIALES
Technical data END MILLS HSC BOUT HEMISPHERIQUEHSC [ 2~ o rori e 3 LABIOS HSC
Conseils d'utilisation SPIRAL RIGHT 45° HELICE A’ DROITE 45° RECHTS 450 HELICE DERECHA 45°
g6  CGebrauchsanweisung CENTER CUTTING COUPE EN BOUT ZENTRUMSCHNITT CORTE AL CENTRO

Consejos de uso SPECIAL SERIES SERIE SPECIALE SPECIAL AUSFUMRUNG SERIE ESPECIAL



FRESE CILINDRICHE HSC
SERIE NORMALE

s DENTE DI TESTA AL CENTRO
Z4 RAGGIO TORICO
ELICA DESTRA 45°
CODOLO CILINDRICO

DM97

Articolo - Ref.

i HM-K44

R Metallo d
I L I Caerta:idoe ure
L1
I I
: Hardcut™
Codice / Ref. @ D1 @ D>
hio L2 L1 he z R @ D3 L3 Rivestimento
® Rivestito / Coated Coating
DM970030 HC 3 4 50 4 4 0,3 2,90 8
DM970040 HC 4 5 50 4 4 0,4 3,80 11
DM970050 HC 5 6 57 6 4 0,5 4,80 13
DM970060 HC 6 7 57 6 4 0,6 5,80 16
DM970080 HC 8 9 63 8 4 0,8 7,70 19
DM970100 HC 10 11 72 10 4 1,0 9,70 24
DM970120 HC 12 13 83 12 4 1,2 11,70 28
DM970160 HC 16 17 92 16 4 1,6 15,70 34

A HRC

Lavorazioni alta velocita
High speed working

Standard :

Codolo cilindrico
Cylindrical shank

Option (pag.82) :

Codolo Weldon

a richiesta
Weldon shank
by request
® Disponibile a magazzino / Available on stock
4 FLUTES TORUS FRAISES TORIQUES R R e FRESAS TORICAS Condizioni d'uso Pag. 75
CUTTERS HSC 4 DENTS HSC DRALLRICHTUNG DE 4 DIENTES HSC Technical data
SPIRAL RIGHT 45° HELICE A’ DROITE 45° RECHTS 450 HELICE DERECHA 45° Conseils dutilisation
CENTER CUTTING COUPE EN BOUT ZENTRUMSCHNITT CORTE AL CENTRO Gebrauchsanweisung
NORMAL SERIES SERIE NORMALE SERIE STANDARD Consejos de uso 67

STANDARD AUSFUHRUNG



FRESE CILINDRICHE HSC
SERIE LUNGA

DENTE DI TESTA AL CENTRO
Z4 RAGGIO TORICO

ELICA DESTRA 45°
CODOLO CILINDRICO

DM97

Articolo - Ref.
-

D
(33‘

W_
lg >

HM-K44

L2
/.’—'|
Metallo duro R Ls
Carbide [ |
| L |
| |
™
HardCUt Codice / Ref
: @ D1 @ D2
Rivestimento h1o L2 L1 hs Z R @ D3 L3
Coating ® Rivestito / Coated
DM975030 HC 3 4 60 4 4 1,0 2,90 14
DM975040 HC 4 5 60 4 4 1,0 3,80 18
DM975050 HC 5 6 80 6 4 1,5 4,80 22
DM975060 HC 6 7 80 6 4 1,5 5,80 26
DM975080 HC 8 9 90 8 4 2,0 7,70 36
DM975100 HC 10 11 100 10 4 2,5 9,70 45
DM975120 HC 12 13 110 12 4 3,0 11,70 54
DM975160 HC 16 17 160 16 4 4,0 15,70 63
Lavorazioni alta velocita
High speed working
Standard :
Codolo cilindrico
Cylindrical shank
Option (pag.82) :
Codolo Weldon
a richiesta
Weldon shank
by request
® Disponibile a magazzino / Available on stock
R TORUSFRAESER
Condizioni d’uso Pag. 75 4 FLUTES TORUS FRAISES TORIQUES FRESAS TORICAS
Technical data % CUTTERS HSC 4 DENTS HSC g SCHNEIDEN HsC DE 4 DIENTES HSC
Conseils d'utilisation SPIRAL RIGHT 45° HELICE A’ DROITE 45° RECHTS a5 HELICE DERECHA 45°
Gebrauchsanweisung CENTER CUTTING COUPE EN BOUT CORTE AL CENTRO
68 Con;e?os de Uso LONG SERIES SERIE LONGUE ZENTRUMSCHNITT SERIE LARGA

LANGE AUSFUHRUNG



Alluminio e Leghe Leggere
Aluminium & Light Alloys
Gruppi di Materiali — Material groups

Gruppi di Materiali N. DIN Gruppi di Materiali N. DIN
'(3 Getti 3.2151 G-AlSi6Cu4
6 - 12%Si 3.2161 G-AISi8Cu3
O 3.2341 G-AISi5Mg
A 3.2371 G-AISi7Mg
3.2373 G-AISi9Mg
— 3.2381 G-AISi10Mg
< 3.2383 G-AISi10Mg(Cu)
Non legati 2.0040 OF-Cu A ETEE E e 2:0220 cuzns
- A truciolo corto 2.0331 CuzZn36Pb1.5
Leghe malleabili
(@) non indurite 2:0205 Cuzn0.3 Leghe a base CuNi 2.0830 CuNi25
Leghg ma.“eab'" 2.0850 CuNi2Be Leghg il 2.0730 CuNi12Zn24
indurite a truciolo corto
Thermo PE Baylon Thermo PUR Baydur
Plastica PP Daplen Plastica SI Baysilon
PVC Coroplast upP Alpolit
PS Hostyron upP Viapal
U PMMA Acrylglas EP Araldit
> PTFE Hostaflon AFK Kevlar
PA Akulon BFK
u PC Makralon CFK
PI GFK
PF Alberit MFK
MF Albanit SFK
UF Bakelite
Alluminio puro 3.0205 Al99 Legh.e ma.”eab'“ 3.0615 AlMgSiPb
indurite 3.1255 ALCUSIMn
» (70 - 150 HB) 3.1305 AICu2.5Mg0.5
Leghe malleabili 3.0505 AIMN0.5Mg0.5 3.1325 ALCuMg1
non indurite 3.0506 AIMn0.6 3.1355 ALCuMg2
(30 - 80 HB) 3.0515 AlMn1 3.1645 AICuMgPb
3.0517 AIMNCu 3.1655 AICUBiPb
3.0525 AIMn1Mg0.5 3.2307 Al99.85MgSi
3.0526 AIMNMg1 3.2315 AIMgSi1
- 3.0915 AlFeSi 3.3206 AIMgSi0.5
(7)) 3.3307 Al99.85Mg0.5 3.3208 Al99.9MgSi
3.3308 Al99.5Mg0.5 3.3210 AIMgSi0.7
(o) 3.3315 AlMg1 3.3211 AIMg1SiCu
Vv 3.3316 AlMg1.5 3.4335 AlZn4.5Mg1
3.3317 Al99.85Mg1 3.4337 Al99.8ZnMg
- 3.3318 Al99.9Mg1 3.4345 AlZnMgCu0.5
< 3.3326 AlMg1.8 3.4365 AlZnMgCul.5
3.3345 AlMg4.5 3.1371 G-AICU4TiMg
3.3523 AIMg2.5
3.3525 AIMg2Mn0.3
3.3527 AIMg2Mn0.8
3.3535 AlMg3
3.3527 AIMg2.7Mn
3.3545 AlMg4Mn
3.3547 AlMg4.5Mn
3.3549 AIMg5Mn
3.3555 AlMg5
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Alluminio e Leghe Leggere 3
Aluminium & Light Alloys
Tabella “"AL” — “"AL"” Table

Gruppi di Materiali Material groups AL > 6SI Ccu PVC AL < 6SI

Vt per VHM Vt for VHM 190 - 230 300 - 375 390 - 450 550 - 600
az 23 0,020 0,020 0,020 0,020
@ az o4 0,024 0,024 0,024 0,024
9 DM100 az o5 0,046 0,046 0,046 0,046
o az 26 0,050 0,050 0,050 0,050

o DM102

s az 28 0,086 0,086 0,086 0,086
% DM105 az 210 0,106 0,106 0,106 0,106
9 DM110 az o 12 0,122 0,122 0,122 0,122
3 az o 14 0,134 0,134 0,134 0,134
E DM120 az o 16 0,148 0,148 0,148 0,148
< az @18 0,154 0,154 0,154 0,154
az @ 20 0,168 0,168 0,168 0,168

Gruppi di Materiali Material groups AL>6 SI cu PVC AL<6 SI

Vt per VHM Vt for VHM 250-290 450-490 550-600 730-780
az 23 0,018 0,018 0,018 0,018
@ az @4 0,024 0,024 0,024 0,024
Q DM100 az 25 0,042 0,042 0,042 0,042
o az 26 0,060 0,060 0,060 0,060

w DM102

L az o8 0,086 0,086 0,086 0,086
°.= DM105 az @ 10 0,106 0,106 0,106 0,106
9 DM110 az @12 0,122 0,122 0,122 0,122
8 az o 14 0,134 0,134 0,134 0,134
E DM120 az o 16 0,148 0,148 0,148 0,148
< az @ 18 0,152 0,152 0,152 0,152
az @ 20 0,164 0,164 0,164 0,164

Gruppi di Materiali Material groups AL>6 SI Ccu PVC AL<6 SI

Vit per VHM Vit for VHM 250-290 | 450-490 | 550-600 | 730-780
az 23 0,013 0,013 0,013 0,013
@ az 24 0,020 0,020 0,020 0,020
g pM102 az EE 0,037 | 0,037 | 0037 | 0,037
E DM105 az o6 0,055 0,055 0,055 0,055
E DM107 az 28 0,081 0,081 0,081 0,081
: az @ 10 0,101 0,101 0,101 0,101
9 DEYLOS az 212 0,117 0,117 0,117 0,117
8 DM110 az @14 0,129 0,129 0,129 0,129
E OM120 az @16 0,143 0,143 0,143 0,143
< az o 18 0,154 0,154 0,154 0,154
az @ 20 0,164 0,164 0,164 0,164

Gruppi di Materiali Material groups AL>6 SI Ccu PVC AL<6 SI

Vt per VHM Vt for VHM 280-290 450-500 550-600 750-780
az 23 0,014 0,014 0,014 0,014
@ az o4 0,019 0,019 0,019 0,019
9 az 25 0,034 0,034 0,034 0,034
E az 26 0,055 0,055 0,055 0,055
E DM107 az o8 0,081 0,081 0,081 0,081
; az @10 0,101 0,101 0,101 0,101
9 DESLOE az 212 0,117 0,117 0,117 0,117
3 az o 14 0,132 0,132 0,132 0,132
E az o 16 0,143 0,143 0,143 0,143
< az @ 18 0,155 0,155 0,155 0,155
az @ 20 0,168 0,168 0,168 0,168

Numero dei giri e avanzamenti (valori orientativi): per frese cilindriche serie lunga € opportuno ridurre lI'avanzamento di ca. 50%.

Per contro, per le frese cilindriche serie corta, I’'avanzamento puo essere aumentato di ca. 25%.

Rpm and feed (guide - lines): for long type end mills the feed should be reduced by approximately 50%. However, for short type
70 end mills the feed can be increased by approximately 25%.



5 Materiale Temprato
Hardened material
Tabella "HRC"” - "HRC"” Table

Gruppi di Materiali Material groups HRC 52 HRC 56 HRC 60
i Y fﬁ;\r\{lggw Al 1520 >ie
az 23 0,010 0,004 0,002
. az 04 0,014 0,008 0,004
W az o5 0,018 0,012 0,006
. DMa40 az 26 0,024 0,016 0,010
9 az o8 0,036 0,028 0,022
§ BREZ0 az 210 0,044 0,036 0,032
e az @12 0,052 0,044 0,040
= az 216 0,063 0,055 0,050
az 20 0,072 0,064 0,058
Gruppi di Materiali Material groups HRC 52 HRC 56 HRC 60
N ARBCUT e 105-110 | 90-100 | 45-50
az 23 0,012 0,005 0,003
az 04 0,022 0,011 0,006
. az o5 0,032 0,020 0,012 .g
i DM440 az 26 0,042 0,028 0,020 b4
. DM500 az 08 0,056 0,042 0,036 o
9 az 2 10 0,068 0,054 0,046 :
§ R s az 212 0,075 0,064 0,055
e DM560 az @ 14 0,084 0,071 0,062
< az 216 0,091 0,077 0,070
az 18 0,102 0,082 0,077
az 20 0,114 0,089 0,085
Gruppi di Materiali Material groups HRC 52 HRC 56 HRC 60
Vfr fgg’g‘é’l‘” Vj ﬁ;é’gg’w 220-230 | 160170 50-60
az 04 0,014 0,006 0,004
az o5 0,023 0,015 0,009
E az 26 0,030 0,020 0,015
T DM500 az 28 0,042 0,032 0,027
az 210 0,050 0,040 0,035
§ DM560 az 212 0,058 0,048 0,043
o DM560 az 14 0,064 0,054 0,049
= az 16 0,069 0,059 0,054
az 218 0,074 0,063 0,058
az 20 0,080 0,068 0,062
Gruppi di Materiali Material groups HRC 52 HRC 56 HRC 60
P az 03 0,032 0,012 0,007 =)
w az 04 0,044 0,024 0,014 =)
. | DMo10 DM960 az 25 0,052 0,040 0,022 W
g DM920  DMO70 az 26 0,060 0,040 0,030 &
S az 08 0,072 0,052 0,042
SN DEIC SRS az 210 0,080 0,060 0,050
< az 212 0,088 0,068 0,058

Numero dei giri e avanzamenti (valori orientativi): per frese cilindriche serie lunga € opportuno ridurre lI'avanzamento di ca. 50%.

Per contro, per le frese cilindriche serie corta, I’'avanzamento puo essere aumentato di ca. 25%.

Rpm and feed (guide - lines): for long type end mills the feed should be reduced by approximately 50%. However, for short type

end mills the feed can be increased by approximately 25%. 71



Acciaio
Steel
Gruppi di Materiali — Material groups

100Cr6 1.1231 Ck67
55Sk7 1.1248 Ck75
14NiCr14 1.1274 Ck101
15CrNi6 1.0402 Cc22
21NiCrMo2 1.0406 C25
40NiCrMo2 2 1.0501 C35
17CrNiMo6 1.0503 C45
15Cr3 1.1133 20Mn5
16MnCr5

55Cr3

25CrMo4

34CrMo4

41CrMo4

50Crv4

36NiCré 1.0535 C55
31NiCr14 1.0601 C60
36CrNiMo4 1.1157 40Mn4
34Cr4 1.1165 30Mn5
37Cr4 1.1167 36Mn5
41Cr4 1.1170 28Mn6
42Cr4 1.1203 Ck55
25CrMo4 1.1206 Ck50
34CrMo4 1.1221 Ck60
41CrMo4
42CrMo4
50Crv4 1.2067 100Cr6
34CrAIMo5 1.2330 35CrMo4
41CrAIMo7 1.2332 47CrMo4
31CrMo12 1.2510 100MnCrw4
1.2516 120Wv4
GG-10 1.2542 45WCrvV7
GG-15 1.2833 100v1
GG-20 1.2842 90MnCrv8
36NiCré 1.2311 40CrMnMo7
36CrNiMo4 1.2343 X38CrMoV5 1
30CrNiMo8 1.2344 X40CrMoV5 1
34CrNiMo6 1.2365 X32CrMoV3 3
34CrMo4 1.2581 X30WCrv9 3
41CrMo4 1.2714 56NiCrMoV7

42CrMo4
32CrMo12
50Crv4

0.6030 GG-30
0.6040 GG-40

X210Cr12 1.4718 X45CrSio 3
X165Crvi12 1.4742 X10CrAl18
X96CrMoV12 1.4845 X12CrNi25 21
X155CrMo12 1 1.4878 X12CrNiTi18 9
X210Crw12 1.4920 X15CrMo12 1
X165CrMoV12 1.4923 X22CrMoV12 1
X165CrVMo12 1 1.4924 LW
X50CrMow9 1 1

X2NiCoMoTi18 9 5

X165CrCoMo12
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: Acciaio
Steel
Tabella "'ST"” - “ST” Table

Gruppi di Materiali Material groups <800 <1000 <1300 129% Cr
Vt per VHM Vt for VHM 75-85 65-75 45-55 22-26
Vt per VHM Vt for VHM
+ HARDCUT + HARDCUT 110-120 90-100 70-75 35-40
az 23 0,004 0,002 0,002 0,001
DM200 az @4 0,006 0,004 0,004 0,003
(7]
u DM201 az @5 0,008 0,006 0,006 0,005 .P
z
2 DM203 az @6 0,010 0,009 0,008 0,008 g
w
8 =
E SRR az (] 0,016 0,015 0,015 0,015
\ az @10 0,022 0,021 0,021 0,020
DM250
9 az @12 0,026 0,025 0,025 0,025
S Ll az 14 0,030 0,027 0,027 0,027
E DM260 az @ 16 0,035 0,033 0,033 0,030
DM280 az @18 0,037 0,035 0,035 0,034
az @ 20 0,040 0,039 0,038 0,038
Gruppi di Materiali Material groups <800 <1000 <1300 12% Cr
Vt per VHM Vt for VHM 82-88 70-80 62-68 25-29
Vt per VHM Vt for VHM
+ HARDCUT + HARDCUT 120-130 100-110 90-95 37-41
az 23 0,006 0,005 0,004 0,002
DM200 az @4 0,011 0,009 0,008 0,005
(7]
) DM201 az @5 0,013 0,012 0,011 0,010
z
2 DM203 az @6 0,016 0,014 0,013 0,013
w
8
E SR az (9] 0,025 0,021 0,020 0,020
\ az @10 0,029 0,027 0,026 0,025
DM250
3 az @12 0,034 0,032 0,030 0,029
§ D255 az 214 0,037 0,035 0,035 0,034
E DM260 az @16 0,040 0,038 0,038 0,038
DM280 az @18 0,043 0,042 0,041 0,041
az @ 20 0,046 0,044 0,043 0,043
Gruppi di Materiali Material groups <800 <1000 <1300 12% Cr
Vt per VHM Vt for VHM 230-250 190-210 150-170 70-80
Vt per VHM Vt for VHM
+ HARDCUT + HARDCUT 330-360 | 270-290 | 210-225 100-110
az @3 0,110 0,100 0,080 0,080
az 24 0,160 0,140 0,120 0,120
(7]
) az @5 0,200 0,180 0,160 0,160
z
= DM700 az 26 0,240 0,220 0,200 0,200
w
8
E AR az (] 0,300 0,280 0,260 0,260
\ az @ 10 0,350 0,330 0,300 0,300
DM703
g az @12 0,380 0,360 0,340 0,340
S Ll az 14 0,410 0,390 0,360 0,360
E az @16 0,440 0,420 0,400 0,400
az @ 18 0,460 0,440 0,420 0,420
az @ 20 0,480 0,470 0,440 0,440

Numero dei giri e avanzamenti (valori orientativi): per frese cilindriche serie lunga € opportuno ridurre I'avanzamento di ca. 50%.

Per contro, per le frese cilindriche serie corta, I'avanzamento pud essere aumentato di ca. 25%.

Rpm and feed (guide - lines): for long type end mills the feed should be reduced by approximately 50%. However, for short type

end mills the feed can be increased by approximately 25%. 73



Acciaio 5
Steel
Tabella "'ST” - “"ST” Table

Gruppi di Materiali Material groups <800 <1000 <1300 12% Cr
Vt per VHM Vt for VHM 70-80 55-65 40-45 25-28
Rl Ve 100-110 | 80-90 60-70 35-40
az 23 0,004 0,003 0,003 0,003
@ DM300 az ? 4 0,006 0,005 0,005 0,005
2 DM301 az @5 0,010 0,009 0,008 0,008
E DM310 az @6 0,016 0,014 0,013 0,013
r DM310E az @8 0,023 0,021 0,020 0,020
"I‘ DM320 az @10 0,028 0,027 0,026 0,025
9 DM330 az @12 0,033 0,032 0,030 0,029
S DM330E az @14 0,370 0,360 0,350 0,034
E DM340 az @16 0,040 0,039 0,038 0,037
< DM350 az @18 0,042 0,041 0,041 0,040
az @20 0,046 0,044 0,043 0,042

Gruppi di Materiali Material groups <800 <1000 <1300 12% Cr
Vt per VHM Vt for VHM 80-95 60-70 45-50 25-30
R el e AT 120-125 | 90-100 | 70-75 | 35-40
az 23 0,005 0,004 0,004 0,004
DM300 az 24 0,008 0,008 0,008 0,007
i DM301 az 25 0,013 0,012 0,012 0,011
& DM310 az 26 0,016 0,014 0,013 0,013
i DM310E az o8 0,023 0,021 0,020 0,019
% DM320 az 210 0,028 0,027 0,026 0,026
o DM330 az 212 0,033 0,032 0,030 0,030
S DM330E az 014 0,037 0,036 0,036 0,034
E DM340 az 216 0,040 0,039 0,038 0,037
DM350 az 218 0,043 0,042 0,042 0,039
az 20 0,046 0,044 0,043 0,042

Gruppi di Materiali Material groups <800 <1000 <1300 12% Cr
Vt per VHM Vt for VHM 230-250 | 190-210 | 150-170 | 70-80

Rl o o 330-360 | 270-290 | 210-225 | 100-110
az 23 0,110 0,100 0,080 0,080
az 04 0,160 0,140 0,120 0,120
i az o5 0,200 0,180 0,160 0,160
E az 26 0,240 0,220 0,200 0,200
i az 28 0,300 0,280 0,260 0,260
% DM740 az 210 0,350 0,330 0,300 0,300
o az 212 0,380 0,360 0,340 0,340
S az 014 0,410 0,390 0,360 0,360
E az 216 0,440 0,420 0,400 0,400
az 218 0,460 0,440 0,420 0,420
az 20 0,480 0,470 0,440 0,440

Numero dei giri e avanzamenti (valori orientativi): per frese cilindriche serie lunga € opportuno ridurre I'avanzamento di ca. 50%.

Per contro, per le frese cilindriche serie corta, I'avanzamento pud essere aumentato di ca. 25%.

Rpm and feed (guide - lines): for long type end mills the feed should be reduced by approximately 50%. However, for short type
74 end mills the feed can be increased by approximately 25%.



3 Acciaio
Steel
Tabella 'ST” - “ST"” Table

Gruppi di Materiali Material groups <800 <1000 <1300 12% Cr
Vt per VHM Vt for VHM 120-130 90-100 70-75 30-35
e o 170-180 | 130-145 | 100-110 | 45-55
DM400  DMBO0O az 23 0,007 0,006 0,005 0,005
DMA40OE  DMG0S az @4 0,014 0,012 0,010 0,010
§ DMa01  DM610 az @5 0,018 0,017 0,015 0,015
% | pmazo az 26 0,024 0,022 0,020 0,020
E DMA430 az 28 0,031 0,029 0,027 0,027
ol az 2 10 0,037 0,035 0,033 0,033
2| poeg az 12 0,041 0,039 0,037 0,037
g DMA60 az 14 0,046 0,044 0,042 0,042
% | pmazo az 216 0,049 0,047 0,045 0,045
DMA490 az o 18 0,052 0,050 0,047 0,047
az @ 20 0,054 0,052 0,050 0,050

Gruppi di Materiali Material groups <800 <1000 <1300 12% Cr
Vt per VHM Vt for VHM 120-130 90-100 70-75 30-35
U i Vo 170-180 | 130-145 | 100-110 | 45-55
az 23 0,007 0,006 0,005 0,005
az @4 0,014 0,012 0,010 0,010
i az 25 0,018 0,017 0,015 0,015
g DM500 az 26 0,024 0,022 0,020 0,020
E DM530 az 28 0,031 0,029 0,027 0,027
% DM540 az 10 0,037 0,035 0,033 0,033
g s az 12 0,041 0,039 0,037 0,037
g DMS%0 az 214 0,046 0,044 0,042 0,042
% az 216 0,049 0,047 0,045 0,045
az o 18 0,052 0,050 0,047 0,047
az 2 20 0,054 0,052 0,050 0,050

Gruppi di Materiali Material groups <800 <1000 <1300 12% Cr
Vt per VHM Vt for VHM 230-250 | 190-210 | 150-170 | 70-80

Ve per VM — 330-360 | 270-290 | 210-225 | 100-110
az 23 0,008 0,007 0,005 0,004
az g4 0,130 0,120 0,100 0,100
i az o5 0,160 0,150 0,140 0,140
E DM770 az 26 0,220 0,210 0,180 0,180
E DM790 az o8 0,280 0,250 0,240 0,230
* DM800 az 10 0,310 0,300 0,280 0,280
9 DM810 az 212 0,360 0,340 0,320 0,310
g OM840 az 214 0,380 0,360 0,340 0,330
& az 216 0,410 0,400 0,380 0,370
az 18 0,440 0,420 0,410 0,390
az 2 20 0,460 0,440 0,420 0,410

Numero dei giri e avanzamenti (valori orientativi): per frese cilindriche serie lunga € opportuno ridurre lI'avanzamento di ca. 50%.

Per contro, per le frese cilindriche serie corta, I’'avanzamento puo essere aumentato di ca. 25%.

Rpm and feed (guide - lines): for long type end mills the feed should be reduced by approximately 50%. However, for short type

end mills the feed can be increased by approximately 25%. 75



Acciaio Inox - Inconel - Titanio

Stainless steel — Inconel - Titanium

Gruppi di Materiali — Material groups

76

Gruppi di Materiali N. Std DIN Gruppi di Materiali N. Std DIN
SLA Alacrite 601 SLB 1.4943 Z6NCTDV X4NiCrTi 25 15
Alacrite 602 25.15B
Superleghe AMS 5759 Superleghe 1.4980 A-286 XSNICrTi 26 15
molto difficili IN-738 molto difficili 2.4603 Hastelloy X NiCr30FeMo
da lavorare MAR-M200 da lavorare 2.4617 Hastelloy B-2
MAR-M246 2.4632 Nimonic 90 NiCr20Co18Ti
MAR-M302 2.4668 Inconel 718 NiCr19Fe18Nb5Mg
MAR-M322 2.4670 Nimocast 713
MAR-M432 2.4674 Nimocast PK24
MAR-M509 2.4812 Hastelloy C
2.4654 Rene 41 2.4856 Inconel 625 NiCr22Mo9Nb
Rene 77 2.4983 Udimet 500
w
T Rene 95
(C) Rene 100
w Rene 220 SLC 1.4876 Incoloy 800 X10NICrAITi32 20
E' Stellite Superleghe 1.4945 X6 CrNiWNb16 16
w 2.6554 Waspaloy 1.4962 X12CrNiWTi 16 3
o 2.4360 Monel 400 NiCu30Fe
a 2.4375 Monel K500 NiCu30Al
2.4603 Hastelloy X NiCr30FeMo
2.4617 Hastelloy B-2
2.4630 Nimonic 75 NiCr20Ti
2.4631 Nimonic 80A NiCr20TiAl
2.4634 Nimonic 105 NiCo20Cr15MoAITi
2.4640 Inconel 600 NiCri5Fe
2.4668 Inconel 718 NiCr19Fe18Nb5Mg
2.4670 Nimocast 713
2.4674 Nimocast PK24
2.4816 Inconel 600 NiCr15Fe
2.4856 Inconel 625 NiCr22Mo9Nb
2.4858 Inconel 600 NiCr21Mo
Leghe di 3.7124 Ticu2 Leghe di TiSAI6SN2Zr1M00.25Si
2 Titanio 3.7144 TiAI6SN2Zr4Mo2 Titanio Ti6AI6SN4Zr2MoSi
3.7154 TIAI6ZrS Ti6AI6SN4Zr6Mo
E 340 - 450 HB 3.7165 TiAl6V4 340 - 450 HB Ti6AI4VELT
I; 3.7174 TiAI6V6Sn2 Ti6AI6V2Sn
= 3.7184 TiAl4Mo4Sn2 Ti7Al4Mo
Ti3AI22.5V TiBAILMo1V
b
w PH 1.4504 17-7 PH DUPLEX A240 (S31200)
o 1.4542 AISI6E30 X5CrNiCuNb17 14 1.4410
=] 17-4 PH 1.4462
[a] 1.4545 15-5 PH
T 1.4564 17-7 PH
o
1.4303 AISI 308 X5CrNi18 12 1.4000 AISI 403 X6Cri3
INOX A 1.4305 AISI 303 X10CrNiS18 9 INOX M 1.4002 AISI 405 X6CrAI13
1.4306 AISI 304L X2CrNi19 11 1.4005 AISI 416 X12Crs13
1.4310 AISI 301 X12CrNi17 7 1.4006 AISI 410 X10Cr13
1.4401 AISI 316 ZX5CrNiMo18 10 1.4016 AISI 430 X6Cri7
1.4404 AISI 316L X2CrNiMo17 13 2 1.4021 AISI 420 X20Cr13
1.4406 AISI 316LN X2CrNiMoN17 12 2 1.4024 X15Cr13
% 1.4429 AISI 316LN X2CrNiMoN17 13 3 1.4057 AISI 431 X20CrNi17 2
o 1.4435 AISI 316L X2CrNiMo18 14 3 1.4104 AISI 430 F X12CrMoS17
4 1.4436 AISI 316 X5CrNiMo17 13 3 1.4112 AISI 440 B X90CrMoV18
L 1.4438 AISI 317L X2CrNiMo18 16 4 1.4113 AISI 434 X6CrMo17
1.4460 AISI 329 X8CrNiMo27 5 1.4125 AISI 440 C X105CrMo17
1.4541 AISI 321 X6CrNiTi18 10 1.4510 AISI 439 X6CrTil7
1.4550 AISI 347-348 X6CrNiNb18 10 1.4512 AISI 409 X5CrTi12
1.4571 AISI 316Ti X6CrNiMoTil7 12 2 1.4301 AISI 304 X5CrNi18 9
1.4573 AISI 316Ti X10CrNiMoTi18 12
1.4580 AISI 316Cb X6CrBiMoNb17 12 2
1.4583 AISI 318 X10CrNiMoNb18 12




Acciaio Inox — Inconel - Titanio

Stainless steel — Inconel - Titanium

Gruppi di Materiali — Material groups

Gruppi di Materiali Material groups SLA SLB SLC TIT PH INOX A INOX M
o - 20-22 | 22-25 | 25-27 | 3540 | 55-60 | 75-80 | 105-110
az 23 0,030 | 0,030 | 0,035 | 0,003 | 0,045 | 0,002 | 0,005
ﬁ DM310E az g4 0,055 | 0,055 | 0,070 | 0,007 | 0,070 | 0,005 | 0,010
2 DM350 az 25 0,000 | 0,000 | 0,012 | 0,010 | 0,013 | 0,010 | 0,015
& DMA420 az 26 0,012 | 0,012 | 0,018 | 0,015 | 0,016 | 0,015 | 0,020
r az 28 0,017 | 0,017 | 0,026 | 0,020 | 0,022 | 0,027 | 0,028
= DM615G
: — az 210 0,023 | 0,023 | 0,035 | 0,030 | 0,030 | 0,040 | 0,040
9 S az 212 0,030 | 0,030 | 0,045 | 0,040 | 0,040 | 0,050 | 0,055
3 az 2 14 0,033 | 0,033 | 0,050 | 0,046 | 0,045 | 0,055 | 0,060
E RIECS az 216 0,036 | 0,036 | 0,054 | 0,050 | 0,047 | 0,060 | 0,065
< az 2 18 0,038 | 0,038 | 0,057 | 0,060 | 0,049 | 0,065 | 0,070
az 220 0,040 | 0,040 | 0,060 | 0,070 | 0,052 | 0,070 | 0,075
Gruppi di Materiali Material groups SLA SLB SLC TIT PH INOX A INOX M
R bl 20-22 | 25-28 | 26-28 | 55-60 | 58-60 | 75-80 | 105-110
az 23 0,003 | 0,003 | 0,004 | 0,004 | 0,004 | 0,005 | 0,010
@ az g4 0,005 | 0,005 | 0,008 | 0,006 | 0,006 | 0,000 | 0,015
Q DM310 az o5 0,000 | 0,000 | 0,013 | 0,010 | 0,010 | 0,015 | 0,020
o DM420 az 26 0,013 | 0,013 | 0,020 | 0,015 | 0,015 | 0,019 | 0,025
b DM430 az 28 0,018 | 0,018 | 0,027 | 0,022 | 0,022 | 0,026 | 0,030
* LD az 210 0,025 | 0,025 | 0,038 | 0,035 | 0,029 | 0,040 | 0,045
9 DM860 az 212 0,033 | 0,033 | 0,050 | 0,045 | 0,038 | 0,050 | 0,060
3 OME6S az 214 0,037 | 0,037 | 0,055 | 0,053 | 0,041 | 0,055 | 0,065
£ az 2 16 0,040 | 0,040 | 0,060 | 0,060 | 0,045 | 0,060 | 0,070
< az 018 0,041 | 0,041 | 0,063 | 0,068 | 0,047 | 0,065 | 0,075
az 220 0,044 | 0,044 | 0,066 | 0,075 | 0,050 | 0,070 | 0,080
Gruppi di Materiali Material groups SLA SLB SLC TIT PH INOX A INOX M
Y DU R oUT 21-22 | 25-30 | 27-32 | 55-60 | 55-60 | 85-90 | 115-120
az 23 0,003 | 0,003 | 0,005 | 0,003 | 0,006 | 0,005 | 0,008
@ az g4 0,006 | 0,006 | 0,010 | 0,006 | 0,008 | 0,010 | 0,012
Q DM310 az o5 0,010 | 0,010 | 0,015 | 0,010 | 0,013 | 0,015 | 0,020
o DM420 az 26 0,015 | 0,015 | 0,023 | 0,015 | 0,020 | 0,023 | 0,025
b DM430 az 28 0,021 | 0,021 | 0,032 | 0,022 | 0,030 | 0,034 | 0,030
% YRR az 210 0,029 | 0,029 | 0,044 | 0,035 | 0,040 | 0,045 | 0,045
9 DM860 az 212 0,038 | 0,038 | 0,057 | 0,045 | 0,050 | 0,055 | 0,060
8 OME6S az 2 14 0,042 | 0,042 | 0,063 | 0,055 | 0,055 | 0,063 | 0,065
E az 2 16 0,045 | 0,045 | 0,068 | 0,060 | 0,060 | 0,070 | 0,070
< az 018 0,047 | 0,047 | 0,072 | 0,067 | 0,065 | 0,072 | 0,075
az 2 20 0,050 | 0,050 | 0,075 | 0,075 | 0,065 | 0,080 | 0,080
Gruppi di Materiali Material groups TIT PH INOX A INOX M
O Rl 50-55 | 50-55 | 85-90 | 115-120
az 23 0,100 | 0,100 | 0,120 | 0,150
@ az 24 0,150 | 0,160 | 0,180 | 0,200
Q az 25 0,170 | 0,180 | 0,200 | 0,220
E DM860 az 26 0,200 | 0,200 | 0,230 | 0,250
E DM865 az a8 0,230 0,250 0,280 0,300
: OO0 az 210 0,280 | 0,300 | 0,320 | 0,350
9 DM701 az 212 0,320 | 0,350 | 0,370 | 0,400
3 az 014 0,350 | 0,380 | 0,400 | 0,420
£ az 016 0,380 | 0,400 | 0,420 | 0,450
< az 0 18 0,400 | 0,450 | 0,470 | 0,500
az 220 0,430 | 0,480 | 0,520 | 0,550

Numero dei giri e avanzamenti (valori orientativi): per frese cilindriche serie lunga € opportuno ridurre lI'avanzamento di ca. 50%.

Per contro, per le frese cilindriche serie corta, I'avanzamento pud essere aumentato di ca. 25%.

Rpm and feed (guide - lines): for long type end mills the feed should be reduced by approximately 50%. However, for short type
end mills the feed can be increased by approximately 25%.
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Profili

Tooth profile
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. _— Tooth . Perfiles de
Tipo / Type Profili - Profils Verzahnungsart
po / Typ profile 9 Dentado
C
Sgrossatura, 3
m rompitruciolo Roughing fine Prgﬂl I?_ond Scrhupp\f/e_rzahnung, Desba:te,
tondo as fin ein paso fino
E Sgrossatura-
finitura, Roughing- ) Scrhupp- Desbaste-
m rompitruciolo finishing F;r::l ;:(I)ast Schlichtverzahnung, Acabado,
piatto flat Chipbreaker 9 flache Spanteiler paso basto
grosso
F Sgrossatura-
finitura, Roughing- ) Scrhupp- Desbaste-
m rompitruciolo finishing P?:SI f;?:]at Schlichtverzahnung, Acabado,
pfi_atto standard normal paso estandar
ine
G Sgrossatura-
finitura, Roughing- ) Scrhupp- Desbaste-
f ! ! f ! ! f rompitruciolo finishing Profil plat Schlichtverzahnung Acabado
f . Pas extra fin . ! -
piatto extra fine fein paso extra-fino
extra fine

Gambo con attacco Weldon DIN 6535 HB
Parallel shanks for end mills (Weldon) DIN 6535 HB
Queue Weldon DIN 6535 HB

Zylindershaft mit seitlicher Mitnahmeflache (Weldon) DIN 6535 HB

Mango Weldon DIN 6535 HB

| L1
L3 -—I ’- - !
- e \ = NTE
-
= i\ £ %
1+ U §
A L T
}_ L2
d2 L2 L1 L3 h
Code he +2/0 0/-1 +0,05/0 he
Weldon 06 6 36 18 4,2 51
Weldon 08 8 36 18 5,5 6,9
Weldon 10 10 40 20 7 8,5
Weldon 12 12 45 22,5 8 10,4
Weldon 14 14 45 22,5 8 12,7
Weldon 16 16 48 24 10 14,2
Weldon 18 18 48 24 10 16,2
Weldon 20 20 50 25 11 18,2






