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Angetriebene
Werkzeuge

Driven Tools
Outils entrainés
Tahrikli Takim Tutucular

INHALTSVERZEICHNIS / INDEX Solte / Page

Barruffald| TOEM Axlal / Radlal Spannzangenaufnahme / Collet chuck
Tet@ de percage axiale/radiale - Tahrikli pens baghg Axial/Radial 6.01

Duplomatic DIN 1809 Axial / Radial Spannzangenauinahma / Gollet ¢huck
Tet8 de percage axiale/radiale - Tahrikdi pens bagli§ Axial/Radial 6.04

Sauter-Revalver 5480 Axlal / Radlal Spannzangenaufnahme / Gollet chuck
Tetd de percage axiale/radiale - Tahrikli pens baghf Axial/Radial 6.07

Sauter-Revolver 5482 Axial / Radlal Spannzangenaufnahme / Collet chuck
Teté de percage axjale/radiale - Tahrikli pens basl§ Axial/Radial 6.10

Mori Seiki NL-NT Axial / Radial Spannzangenaufnahme / Collet chuck
Tetd de percage axlale/radlale - Tahrikil pens baglifj Axial/Radlal 6.13

Mazak Nexus Axial / Radlal Spannzangenauinahme / Gollet chuck
Teté de percage axiale/radiale - Tahrikli pens baghj) Axial/Radial 6.15

Oluma Series Axial / Radial Spannzangenaufnahmas / Collet chuck
Teté de percage axiale/radiale - Tahrikdi pens bagli§ Axjal/Radial 6.23

Doosan BMT / Radlal Spannzangenaufnahme / Collet chuck
Tetd de percage radiale - Tahrikli pans bashi Radial 6.24

Goodway Axial / Radlal Spannzanganauinahme / Collet chuck
Teté de percage axjale/radiale - Tahrikli pens bagli§ Axial/Radial 6.25

Takisawa Axial / Radial Spannzangenaufnahme / Collet chuck
Tetd de percage axiale/radiale - Tahrikli pens baghf Axial/Radial b.26
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Angetriebene Werkzeuge

Driven Tools
Outlis entrainés
Tahrikli Takim Tutucular

- .
o

Technische Daten

- Dauerhafte Bearbeitungsperformance und Schneidleistung

- Nullpunktjustlerung somit kurze Elnstelizelt

- Qptimale Dichtighkeit mit speziellem Walzendl. Wartungsarm, lingere Lebensdauer
der singesatzien Werkzauge

- maximale Kraftibertragung durch ausgewdhlite Zahnrider

- BExtsrnes Kiihlungssystam

- Rundlaufgenauigkeit < 0,01

- Schaft geméB DIN 69880

- Achsenparalellitit < 0,02

- EROGLU Qualitatsgarantie.

Technical Data

- Durable processing performance and cutting power

- Zero-point-adjustment and thersfore short adjustment time

- Dptimal density with spegial oil, longer life time of the used tools
- Madmum powar transmisslon by salacted gears

- External cooling system

- Cancentricity accuracy < 0,01

- Shank according to DIN 69880

- Axis parallelism < 0,02

- EROGLU guality guarantas

Données Techniques:

- Performance d'usinage stable

- Mise A zero raplde, galn de temps de réglage

- Etanchéité optimale. Durée de vie élevée traitement de surface spécifique.
- Transmisslon du couple par salactions de plgnons

- Arrosage externe

- Concentricité < 0,01

- gueue selon DIN 69880

- parallélisme des axes < 0,02

- EROGLU garantle de qualits

Baruffaldi TOEM

DIN 1304

DIN 5480

| DIN 5482

Telnik Bilgi

- Gillglii spindle rulmanian sayesinds yiiksek rijitlik ve miikemmael kesme performansi | MORI SEIKI - NL- NT SERIES

- Genig srfirlama yizeyi ve ayarlama civatalan sayesinde dodru ve hzh ayarlama imkani
- Ozel vadlar ve sdimaziik elemanian sayesinds uzun dmir ve uzun bakim partyotian
- Yiiksek devirde calismaya miisait, taslanmig digli sayesinde sessiz, hassas calisma
va yilksak tork iletimi
- Kesiciyi en iyi sojutacak sekilde ayarlanabilir distan sofjutma sistemi
- Ditgilk salg degerleri <0,01
- DIN 69880 normuna ve tezgah

ozellikerine tam uyum OKUMA SERIES
- Hassas aksen paralaliikien < 0,02
- EROGLU kalitesi ve givencesiyle
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Axlal Behr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme DIN 6499

Axial drliling - mllling head collet chuck DIN 6499

Telé de percage - fraisage axiale mandrin pour pinces DIN 6499

Axial Tahrikli Takim Tutucu Pens Baghgi DIN 6499

Bastell-Nr.
Drdar Nr.

Réfirmnce
Sipariy Nr.

311.0216.11 30 ER25 2-16 89

411022011 40 ER32 220 112,5
411022611 40 ER40 3-26 126,5

511.0220.11 20 ER32 2-20 117,5
511.0226.11 50 ER40 3-25 122

Axial Fraskopf Frasdomaumahme DIN 6357

Tetd deo fraisage axiale porte - fraise DIN 6357

[

58

68
68

84
64

Axial milling head chuck for cutter arbor DIN 635

Axial Tahrikll Takim Tutucu Alin Kamali Malafa DIN 6357

Boxtell-Nr.
Ordot Nr.
Ritérance
Sipariy Nr.
=11.1116.11 30 16 i1 59
411.1116.11 40 16 1045 &8
411.1122.11 40 22 1045 ]
511.1122.11 50 22 95 84
511.1127.11 50 27 96 84

58

76
76

80
80

62

76
76

88
88

b8

Fi -
76

80
80

62

76
76

& &

70

3

102
102

102
102

6.000

6.000
6.000

5.000
5.000

Baruffaldl TOEM

6.000

6.000
6.000

5.000
5.000

171

11

1/1
11

11
1/1

T.marL
{Nm)

Baruffaldi TOEM

Angetriebene
Werlzeuge
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11
11

1A
1A

25

50
50

80
80




Radlal Bohr - und Friiskopf Spannzangenaufnahme DIN 6499 Baruffaldl TOEM
Radlal drllling - milling head collet chuck DIN 6499
Teld de percage - fralsage radlale mandrin pour pinces DIN 6499

Radial Tahrikli Takim Tutucu Pens Bagligi DIN 6499

Buslell-Nr.
Order M.

Riférence
Siparly Rr.

312.0216.11A 30 ER2> 2-16 &7 286 55
312.0216.11.B 30 ER25 2-16 67 26 55

412.0220.11.B 40 ER32 2-20 85 38 65 1/1 50
412.0226.11A 40 ER40 326 98 6.000 1/1 50
412.0226.11.B 40 ER40 3-26 98 38 65

&
& 8
o
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L
59
29
412.0220.11.A 40 ER32 2-20 85 38 65 68 76 63 6.000 11 50
68
68
&8

&
&
&
=
o

111 50

512.0220.11.A 50 ER32 2-20 925 44 75 84 88 70 5000 1A 80
512.0220.11.B 50 ER32 220 925 44 75 84 88 70 5000 1A 80
512.0226.11.A 50 ER40 326 98 44 75 84 88 70 5000 1A 80

512.0226.11.B 50 ER40 326 98 44 75 84 88 70 5.000 1A 80

Radlal Bohr - und Friskopf Spannzangenaufmahme - versetzt DIN 6499 Baruffaldl TOEM
Radlal drilling - milling head collet chuck - shifted DIN 6499
Tetd de percage - fralsage radiale mandrin pour pinces - délcalé DIN 6499
Radial Tahrikli Takim Tutucu Pens Baghg: - eksenden kagik DIN 6499

Bastoll-Nr.
Ordor Nr.
Rétérance
Siparis Nr.
314.0216.11.A 30 ER25 2-18 3h 1023 325 85 59 54 490 6000 11 40
314.0216.11.B 30 ER25 2-16 35 1023 325 85 59 64 40 6.000 141 40

414.0220.11.A 40 ER32 2-20 40 1155 38 100 68 76 63 5000 11 70
414.022011.B 40 ER32 2-20 40 1155 38 100 68 76 63 5000 14 70
514.0226.11.A 50 ER40 3-26 45 1335 45 110 84 88 70 4000 11 100
214.0226.11.B 50 ER40 3-26 45 1335 45 110 B4 86 70 4000 11 100




Radlal Fraskopf Friisdomauimahme DIN 6357
Radlal milling head chuck for cutter arbor DIN 6357
Teld de fralsage radlale porte - fralse DIN 6357
Radial Tahrikli Talam Tutucu Alin Kamah Malafa DIN 6357

BastelHir.
Order Nr.

Référanca
Siparig Nr.

312.1116.11.A 30 16 49 26 55 59 G4 40 6.000 1A 25
312111611 B 30 16 49 26 93 =29 G 40 6.000 11 25
412.1116.11.A 40 16 64 38 65 68 76 63 6.000 11 50
412.1116.11.B 40 16 G4 38 65 68 76 63 6.000 1A 50
412.1122.11.A 40 22 64 38 63 68 76 63 6.000 11 50
412.1122.11.B 40 22 64 38 65 68 76 63 6.000 1A 50
512.1122.11.A 20 22 71 i 7o 84 88 70 2.000 1A 80
512.1122.11.B =0 22 71 A4 I 84 88 70 2.00¢ 1A aa
512.1127.11.A 50 27 71 i 75 B4 88 70 5000 1A 8Q
512.1127.11.B S0 27 71 A4 75 84 88 70 2.000 14 8Q
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Axial Bohr - und Friiskopf Spannzangenaufnahme DIN 6499 Duplomatic DIN 1809

Axial driliing - milling head collet chuck DIN 6439
Told de percage - fralsage axiale mandrin pour pincas DIN 6499
Axial Tahrikll Takim Tutucu Pens Baghgi DIN 6499

Baxiall-Nr. Spannzangan
Ordar Wr. Gallat
Référence Plucas
Blparly M. Panz

321.0216.11 30 ER25 2-16 89 62 =8 62 70 7 6 6000 11 25

421 0220 11 40 ER 32 2-20 1125 72 16 76 a4 g 8 5.000 1A 20
421.0226.11 40 ER 40 3-26 126.5 72 76 76 94 9 8 g.ooo 1A 50

102 13 13 sgog /1 80

521.0220.11 80 Eraz 220 11756 92 80
80 102 13 13 s000 11 80

521.0226.11 50 ER40 3-26 122 g2

& &

Axial Fraskopf Frasdornaufnahme DIN 6357 Duplomatic DIN 1809
Axial mliling head chuck for cutter arbor DIN 6357

Teté de fraisage axiale porte - fraisage DIN 6357
Axial Tahrikli Talam Tutucu Alin Kamal Malafa DIN 6357

321.1116.11 30 16 71 62 28 62 70 7 G 6.000 11 25

421 .1116.11 A0 16 104.5 72 76 76 94 9 i 6.000 1A 50
421 1122 11 AQ 22 104.5 72 76 76 o4 9 8 6.000 111 50

88 102 13 13 5.000 1/1 80
g8 102 13 13 5000 1A 80

521.1122.11 50 22 a5 92
221.1127.11 o0 27 86 92
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Radlal Bohr - und Friskopf Spannzangenauinahme DIN 6499

Radlal drilling - milling head collet chuck DIN 6499

Told de percage - fralsage radiale mandrin pour pinces DIN 6499

Radlal Tahrlkll Takim Tutucu Pens Baghigi DIN 6499

322.0216.11.A
322.0216.11.B

422.0220.11.A
422.0220.11.B

422.0226.11.A
422.0226.11.B

220.0220.11.A
520.0220.11.B

522.0226.11.A
522.0226.11.B

Radial Bohr - und Friskopf Spannzangenauinahme - versetzt DIN 6499

28 88 88 58

#
..,

Spanazangan

Collet

Pinces

ER25 216 67 26 55 62 64
ER25 216 67 26 55 62 64
ER32 220 85 38 65 72 76
ER32 220 B85 38 &6 72 76
ER40 326 98 38 &5 72 76
ER40 3-26 98 J3B 65 72 76
ER32 220 925 44 75 92 88
ER32 220 925 44 75 92 88
ER40 3-26 98 44 75 92 88
ER40 326 98 44 75 92 88

Radial drilling - milling head collet chuck - shifted DIN 5499

W W O W

13

13
13

n o

o B ® om;

13
13

13
13

Tota de percage - fraisage radiale mandrin pour pin¢es - délcalé DIN 6499

Radial Tahrikli Talam Tutucu Pens Baghg: DIN 6499 - gksenden kagik

Baxtall-Nr.
Drdar Nr.

Rifirance
Slpariy Nr.

324.0216.11.A
324.0216.11.B

424.0220.11.A
424.0220.11.B

224.0226.11.A
524.0226.11.B

30
30

40
40

a0
50

Spanmangen
Collast
Plucas

Panz

ER25 216 35 1023 325 85
ER25 216 35 1023 325 @85
ER32 220 40 1155 38 100
ER32 220 40 1155 38 100
ER40 3-26 45 1335 45 110
ER40 326 45 1335 45 110

64
64

76
76

88
88

40
40

63
63

63
63

70

Fit
70

Duplomatic DIN 1809

N.Maz.
{1/min)

6.000
6.000

6.000
6.000

6.000
6.000

5.000
5.000

5.000
5.000

| T.maz

1/1
11
11

11
1A

1A
1A

11
11

11
11

(Nm)
25
25

50
a0

50
50

80
8a

80
80

40
40

63
63

63
63

[4 6
7 6
9 8
9 B
13 13
13 13

N.Max.
{1/min}

6.000
6.000

5.000
2.000

4.000
4.000

i
1/1

1A
11

11
11

11
1A

Duplomatic DIN 1809

T.Max.

{Nm})

70
70

100
100

Angetriebene

Werlzeuge




Radlal Fraskopf Frasdornaufnahme DIN 6357

Radlal milling head chuck for cutter arbor DIN 6357

Teté de fralsage radlale porte - fralse DIN 6357

Radial Tahrikli TakimTutucu Alin Kamah Malafa DIN 6357

Busiall-Nr.
Drder Kr.

322.1116.11.A
322.1116.11.B

422.1116.11.A
422.1116.11.B

422.112211.A
422.1122.11.B

522.1122.11.A
522.1122.11.B

2221127 11.A
222.1127.11.B

30
30

40
40
40
40

50
50

S0
50

16
16

16
16
22
22

22
22

27
27

55
55

65
65

65
65

Fe
i
Fi
Fi

62
62

72
72

72
72

92
92
92
92

64
64

76
76
76
76

88
88

88
88

w W W WD

13
13
13
13

B o o QO

13
13
13
13

Duplomatic DIN 1809

6.000
6.000
6.000
6.000

5.000
2.000

2.000
2.000

1A
11
1A
1A

11
11
11
11

8 &8 & &

e
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Axlal Bohr - und Friskopf Spannzangenaufnahme DIN 6489

Axial drilling - milling head collet chuck DIN 6499

Tatd de percage - fraisage axiale mandrin pour pinces DIN 6499

Axlal Tahrikll Talam Tutucu Pens Baghig! DIN G499

331.0216.11

431.0220.11
431.0226.11

531.0220.11
=231.0226.11

ER 25

ER 32
ER 40

ER 32
ER 40

2-16

2-20
3-26

2-20
3-26

89

112,5

126,5

117,5

122

67

9
5

Axial Fraskopf Frasdomaufmahme DIN 6357

Axial milling head chuck for cutter arbar DIN G357

Tetd de fraisage axiale porte - fraise DIN 6337

Axial Tahrikli Takam Tutucy Alin Kamah Malafa DIN 6357

331.1116.11

431.1116.11
431.1122.11

231.1122.11
231.1127.11

30

40

& 2

16

16
22

22
27

1

104,5
104,5

95
96

67

75
75

8 8

76

8 &

62

76
76

& &

76
76

80
80

62

76
76

& &

102
102

70

94
94

102
102

Sauter - Revolver DIN 5480

6.000

6.000
6.000

5.000
5.000

N.Max.
{1/min)

6.000

6.000
6.000

2.000
2.000

| T.nmax.
141 (Nm)
11 25
i1 50
11 50
11 80
11 80

11

11
11

11
11

25

S0
50

80
80

b.07
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Radlal Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme DIN 6499
Radlal drilling - mllling head collet chuck DIN 6499

Tetd de percage - fralsage radlale mandrin pour pinces DIN 6499

Radial Tahrikli Talkam Tutucu Pens Baghiji DIN 6499

332.0216.11.A
332.0216.11.B

432.0220.11.A
432.0220.11.B
432.0226.11.A
432.0226.11.B

232.0220.11.A
532.0220.11.B
532.0226.11.A
532.0226.11.B

Radial drilling - milling haad collet chuck - shifted DIN 6499

ER 25
ER 25

ER 32
ER 32
ER 40
ER 40

ER 32
ER 32
ER 40
ER 40

2-16
2-16

2-20
2-20
3-26
3-26

2-20
3-26
3-26

67 26
67 26
85 38
g 38
98 38
98 38
925 44
925 44
98 44
98 44

-

75
75
75
75

63
63
63
63

70
70
70
70

Telé de parcage - fralsage radiale mandrin pour pinces- délcald DIN 6499

Radlal Tahrikdl Talam Tutucu Pens Baghg - eksenden kagik DIN 6499 —

Bagtel|-Nr.
Onler Nr.
Réf4ranes

siparis Nr.
334.0216.11.A
334.0216.11.B

434.0220.11.A
434.0220.11.B

534.0226.11.A
534.0226.11.B

30
30

& &

50
a0

ER 32
ER 32

ER 40
ER 40

2-16
2-16

2-20
2-20

3-26

o &
meh
o o
I
W w

40
40

45 1222
45 1222

33
33

38
38

43
45

& &

100
100

110
110

Sauter - Revolver DIN 5480

6.000
6.000

6.000
6.000
6.000
6.000

5.000
5.000
5.000
5.000

11 25
11

ke

1/1
11
1/1
11

52 & &8 8

1/1
1/1
1/1
1/1

&g &8 &

&

2R
5 &

76
76

88
88

56
06

64
64

1/
1/1
1A

1/1
1/1

1A
1/1

T.max.
(Nm)

40
40

70
70

100
100




Radial Fraskopf Frasdornauinahme DIN 6357
Radial milling head chuck for cutter arhor DIN 6357
Taté de fraisage radiale ports - fraise DIN 6357
Radial Tahrikil TalamTutucu Alin Kamali Malafa DIN 6357

Sauter - Revolver DIN 5480

Buxiull-Nr.
Ordur Nr.

Riféronte
Sipatis Nr.

E
332.1116.11.A 30 16 49 26 3 67
332.1116.11.B 30 16 49 26 55 67
432.1116.11.A 40 16 64 38 65 79
432.1116.11.B 40 16 64 38 65 Fis
432.1122.11.A 40 22 64 38 @65 79
432.1122.11.B 40 22 64 38 6O 79
532.1122.11.A 50 22 7 4 75 g3
532.1122.11.B 50 22 71 44 75 93
532.1127.11.A 50 27 7 4 75 93
532.1127.11.B 50 27 7 4 75 93

N.Mxx |
{1/min} 1/1

T.max.
(Nm)

64 40 6000 11 25
64 40 6000 11 25
76 63 6000 11 50
76 63 6000 11 50
76 B3 8000 11 50
L]
76 63 6000 11 50 £
. —
Qo
88 70 5000 11 80 -E %
88 70 5000 11 80 E‘;
88 70 5000 11 80
88 70 5000 1/1 80




Axial Bohr - und Friskopf Spannzangenaufnahme DIN 6499 Sauter - Revolver DIN 5482

Axlal drilling - mllling head collet chuck DIN 6499
Tetd de parcage - fralsage axiale mandrin pour pinces DIN 6499
Axial Tahrlkll Takim Tutucu Pens Baghigi DIN 6499

N.Max I
{1/min} 1/1

341.0216.11 30 ER25 2-16 ag 53 28 62 70 6.000 1A 25

441.0220.11 40 ER32 2-20 112,58 63 76 786 94 6.000 1A 50
441.0226.11 40 ER4Q0 3-28 126,5 63 76 7B 94 6.000 1A 50

541.0220.11 50 ER32 29p 1175 93 80 88 102 5000 11 5l
541.0226.11 50 ER40 3-28 122 93 80 88 102 5.000 1A 80
Axlal Fraskopf Frasdornaufnahme DIN 6357 Sauter - Revolver DIN 5482
Axial milling head chuck for cutter arhor DIN 6357
Teld de fraisage axiale porie - fraise DIN 6357
Axial Tahrikll Takim Tutucu Alin Kamah Malafa DIN 6357
» e ...

Bastoll-Nr.
Order Nr.

Référanca

Siparig Nr.

341.1116.11 30 16 71 55 58 62 70 6.000 1/1 25
441 111611 40 16 1045 63 76 76 94 6.000 11 50
441.1122.11 40 22 104.5 63 76 76 94 6.000 1/1 50
541.1122.11 50 22 95 93 80 88 102 5.000 1/ 80
541.1127.11 50 27 96 93 80 88 102 5.000 1/1 80

6.10




Radlal Bohr - und Fraskopf Spannzangenauinahme DIN 6499

Radial drilling - mllling head collet chuck DIN 6499

Tel& de percage - fralsage radlale mandrin pour pinces DIN 6499

Radial Tahrikli Talam Tutucu Pens Baghi DIN 6439

Rétérenca

$iparig Nr. H L
342.0216.11.A 30 ER25 216 67 26 55 55
3420216.11B 30 ER25 216 67 26 55 55
442022011.A 40 ER32 220 B5 38 65 63
4420220118 40 ER32 220 8 38 65 63
442022611.A 40 ER40 326 98 38 65 63
4420226118 4 FR40 326 98 38 65 63
542.0220.11.A 50 ER32 220 925 44 75 93
542022011B 50 ER32 220 925 44 75 93
5420226.11.A 50 ER40 326 98 44 75 93
542022611B 50 ER40 326 98 44 75 93

Radial drilling - milling head collet chuck - shiftad DIN 6499

Radlal Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme-versatzt DIN 6499 Sauter - Revolver DIN 5482
B

& & &

88

Teté de percage - fraisage radiale mandrin pour pinces - délcalé DIN 6499

Radial Tahrikli Talom Tutucu Pens Baghii - elsenden kagik DIN 6499

A
344.0216.11.A 30 ER256 216 35 1023 30
344.0216.11.B 30 ER25 216 35 1023 30
444 022011.A 40 ER32 2-20 40 1155 38
444.022011.B 40 ER32 220 40 1155 38
244.0226.11.A 50 ER40 3-26 45 1335 45
344.0226.11.B 50 ER40 3-26 45 1335 45

76
76

100
100

110
110

63
63
63
63

70
70
70
70

6.000
6.000

6.000
6.000
6.000
6.000

5.000
5.000
5.000
5.000

Sauter - Revolver DIN 5482

1A
1A

1/1
141
1/1
14

1/1
1/1
1A
1/1

50
50
50
50

80
80
80
80

63
63

93
83

64
64

76
76

88
ag

& &

63
63

70
70

6.000
€.000

5.000
5.000

4.000
4.000

11
111

11
11

1A
11

25
25

70
70

100
100

b.11

Angetriebene

Werlzeuge



Radlal Fraskopf Frasdornaufnahme DIN 6357

Radlal milling head chuck for cutter arbor DIN 6357

Teté de fralsage radlale porte - fralsage DIN 6357

Radial Tahrikli TakimTutucu Alin Kamah Malafa DIN 6357
F 1

Bustall-Nr.
Drder K.

Ratdrafits
$iparis Nr.

342.1116.11.A
342.1116.11.B

442.1116.11.A
442.1116.11.B

442.1122.11.A
442.1122.11.B

542.1122.11.A
542.1122.11.B

2421127 11.A
242.1127.11.B

6.12

30
30

40
40
40
40

50
50

S0
50

26
26

38
38

38
38
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44

55
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65
65

65
65

i
75
75
7o

40
40

63
63

63
83

70
70
70
70

Sauter - Revolver DIN 5842

6.000
6.000

6.000
6.000
6.000
6.000

5.000
5.000
2.000
2.000

11
11

11
11
1A
111

11
11
11
11

25
25

o0
50

50
50
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80
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Axlal Bohr - und Fréskopf Spannzangenaufnahme DIN 6499 Morl Selkl NL - NT
Axlal drliling - milling head collet chuck DIN 6499
Teté de percage - fralsage axiale mandrin pour pinces DIN 6499
Axial Tahrikli Takim Tutucu Pens Bashgi DIN 6439

Baziall-Nr.
Ordar Wr.

Rihironce
Blparly K.

451.0220.11 ER 32 2-20 86 6.000 11 100
451.0226.11 ER 40 3-26 100 6.000 141 100

Axial Fraskopf Frasdornaufnahme DIN §357 Monri Seiki NL - NT
Axlal milling head chuck for cutter arbor DIN 6357
Teté de fralsage axiale porie - fraisage DIN 6357
Axial Tahrikli Takim Tutucu Alin Kamah Malafa DIN 6357
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Bastell-Nr.

Order Nr.

Réfémanea

Siparig Nr.

451.1122.11 22 74 6.000 11 100
451.1127.11 27 74 6.000 1A 100

§.13




Morl Selkl NL - NT

Radlal Behr - und Fraskopf Spannzangenaufmahme DIN 6499

Radlal drllling - mllling head collet chuck DIN 6499

Teté de parcage - fralsage radlale mandrin pour pinces DIN 6499

Radlal Tahrlkil Takim Tutucu Pens Baghg DIN 6499

130

N.Max.
{1/min)

I
1/l

452.0220.11
452.0226.11

ER32 22 1035 90 41 6.000
ER40 226 107 90 41 6.000

11 100
11 100

Radlal Fraskopf Frasdornaufnahme DIN 6357
Radlal miiling head chuck for cutter arbor DIN 6357
Teté de fralsage radiale porte - fralse DIN 6357
Radial Tahrikli TalamTutucu Alin Kamali Malafa DIN 6357

Morl Selkl NL - NT

Baziall-Nr.

Ordar Wr.

Riférence N.Max.
Siparly Kr. (1/min)
452 112211 22 81 90 41 6.000
452 1127.11 27 B2 90 41 6.000

6.14

|
1/1

11
11

T.Max.
{Nm)

100
100




Axlal Bohr - und Fréskopf Spannzangenaufnahme - versetzt DIN 6499 Mazak Nexus 200-250
Axlal drllling - milling head coliet chuck - shifted DIN 6499

Teté de percage - fralsage axiale mandrin pour pinces - délcalé DIN 6499

Axial Tahrikli Takim Tutucu Pens Baghii - eksenden kagik DIN 6499
s

Bestell-Nr.
Order Nr.
Ritérence

Siparly Nr.

463.0220.11.B

Spanazangen
Colled
Pincas

Pam

N.Max.
{1/min)

70 50 6.000

i
171

1A

T.NL
{Nm)

70

40 ER32 220 130 82 88 8 76

Radial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaumahme DIN 6499 Mazak Nexus 200-250
Radlial drilling - mllling head collet chuck DIN 6499
Teté de percage - fraisage radiale mandrin pour pinces DIN 6499

Radial Tahrikli Takim Tutueu Pans Baghii DIN 6499

Bestell-Nr.
Order Nr.

Spandzangen
Colle

Pinces

Pans

ER32 2-20

Ritéronce
Siparly Nr.

462.0220.11.B

N.Max.
L B C {1/min}

130 778 76 70 6.000

b
171

11

T.max,
(Nm)

40 100 66 238 70

Angetriebene
Werlzeuge
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Axlal Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme-versetzt DIN §499 Mazak Nexus 300-350

Axial drliling - milling head collet chuck - shifted DIN 6499
Telé de percage - fraisage axlale mandrin pour pinces- déicalé DIN 6499
Axial Tahrikli Talam Tutucu Pens Baghiji - eksenden kagik DIN 6499 [ | =

o -

Spannzngen
Collel
Finces N.Max | T.Max.
p FPoms (/i) 171 (Nm)  Ewo

463.0226.111B S50 ER4) 3-26 165 85 122 85 100 70 75 4000 14 100

Radlal Bohr - und Fraskopf Spannzangenaumahme DIN 6499 Mazak Nexus 300-350
Radial drilling - milling head collet chuck DIN 6499
Tetd de percage - fralsage radiale mandrin pour pinces DIN 6499
Radlal Tahrikll Talkam Tutucu Peng Baghfi DIN 6499

Beztull-Nr. SpaEnZANgEn
Ordur Nr. Gollel

Référanca Birgas MMz | T.max
Sipatlg Nr. Petts (tmin) 171 (Nm}

462.0226.111B 40 ER4)0 3-26 125 775 45 160 85 90 70 4000 141 100

B.16




Axlal Bohr - und Fraskopt Spannzangenaufnahme DIN 6499 Okuma LB-LT 200-M
Axlal drllling - milling head coliet chuck DIN 6499
Teté de percage - fraisage axiale mandrin pour pinces DIN 6499

Axial Tahrikli Takim Tutucu Pens Baghii DIN 6499

Esstall-Nr. SpanEzangan
Ordar Nr. Golls

Riféranca Pineaz § T.max.
Slparlg Nr. 1/1 (Nm)

371.0216.11 30 ER25 216 105 69 68 6.000 1A 40

Okuma LT 200 M
Radlal drilling - mllling head collet chuck DIN 6499
Teld de percage - fraisage radlale mandrin pour pinces DIN 6499

Radlal Tahrlkil Takim Tutucu Pens Baghi: DIN 6499

(L]
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Order Nr. Colled

Rétéroneo
Sipatiy Nr.

Pinces
i Pans

L

N.Max.

{(1/min} 171

372.0216.11.B 30 ER25 2-16 85 58 573 325 90 69 64 40 6.000 1A

Radlal Bohr - und Fraskopf Spannzangenauinahme-versetzi DIN 6499
Radial drilling - milling head collet chuck - shifted DIN 6499
Tetd de percage - fralsage radiale mandrin pour pinces - ddlcalé DIN 6499
Radlal Tahriidl Talam Tulucu Pens Baglifji-eksanden kagik DIN 6499

Bostell-Nr. Spanazangsn

Order Nr. Colled

Ritérance N.Max. |
{1/min)

374021611.A 30 ER25 2-16 35 1023 35 325 B85 69 64 63 6.000 1A

T.mx
{Hm)

40

Okuma LB 200 M

T.max
1/1 {Nm)

40

Euro
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Axlal Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme DIN 6499 Okuma LB-LT 300 M

Axial drliling - milling head collet chuck DIN 6499
Tetd de percage - fraisage axiale mandrin pour pinces DIN 6499
Axial Tahrikli Talam Tutucu Pens Baghgi DIN 6499

Baxtall-Nr.
Onler Nr.

Référonca N.Max T.max.
Siparis Nr. (1/min} (Nm)

471.0220.11 40 ER32 220 125 93 83 2.000 11 =1

Radial Bohr - und Friskopf Spannzangenaufnahme DIN 6499 Okuma LT 300 M
Radlal drilling - mllling head collet chuck DIN 6499
Tet@ de percage - fraisage radiale mandrin pour pinces DIN 6499 B

Radial Tahrikli Takim Tutucu Pens Bagh§ DIN 5499

N.Max, | T.max.
d A Al E H L (1/min) 171  (Nm)

474022011.B 40 ER32 2-20 100 66 38 90 93 83 76 OS¢ 5000 11 70

b.18




Radlal Bohr - und Friskopf Spannzangenaumahme DIN 6499
Radlal drilling - mllling head collet chuck DIN 6499
Teié de percage - fraisage radlale mandrin pour pinces DIN 6499
Radial Tahrikli Takaim Tutucu Pens Baghii DIN 6499

R B :
w2

Bastall-Nr.
Order Nr.
Riéléronca

Siparlg Nr.

472.0220.11.A 40 ER32 2-20 100 82 38 80 93 76

Radlal Bohr - und Friskopf Spannzangenaufnahme-versetzt DIN 6499
Radial drilling - milling head collet chuck - shifted DIN 6499
Tets de parcage - fraisage radiale mandrin pour pinces - délcals DIN 6499
Radlal Tahrlkdl Takim Tutucu Pens Baghiji-eksenden kagik DIN 6499

N.Max. I T.maz.
{1/min} 171 (Nm)

/0 4.000 11 70

Okuma LB 300 M-Radlal

Bextull-Nr.
Order Nr.
Référonca

SpanEzangan
Colled

Pinces
Siparlg Nr. Poits

474.022011.A 40 ER32 220 40 1155 38 100 93

6 70

N.Max. | T.max
(I} 171 (Nm)

4000 11 70

6.19
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Axial Bohr - und Fraskopf Spannzangenauinahme DIN 6499 Okuma LB 400-M

Axlal drliling - mliling head collet chuck DIN 6499
Teté de percage - fralsage axlale mandrin pour pinces DIN 6499
Axial Tahrikli Takim Tutueu Pens Baghg! DIN 6499

N.Max. |  T.max
(1/min) 171 (Nm)

471.0220.11.1 40 ER32 2-20 125 101 83 5.000 11 50

Radial Bohr - und Friiskopf Spannzangenaufnahme DIN 6488 Okuma LB 400 M
Radlal drilling - milling head collet chuck DIN 6499

Teté de percage - fraisage radiale mandrin pour pinces DIN 6499
Radial Tahrikli Talam Tutucu Pens Baghg: DIN 6499

Order Kr.
R&Hironce N.Max I T.mar.
Slpariy Nr. (/min) 1/1 {(Nm) Eura

472.0220.11.1A 40 ER32 220 100 82 38 980 11 76 70 25000 11 70

Radial Bohr - und Friskopf Spannzangenaufnahme-verseizt DIN 6499 Okuma LB 400
Radial drilling - milling head ¢ollet chuck - shifted DIN 6499

Toli da parcapa - fraisage radiale mandrin pour pinces - délealé DIN 6499
Radlal Tahwikl Talom Tirtueu Pens Baghis-sksenden kagk DIN 6499

Baxiall-Nr. Spannzangan
Ordar Kr. Caliat

Riférence Plncas N.Max. |  T.maxr
Slpariy Nr. p Pons (I/min) 171 {Nm)

474.0220.11.1A 40 ER32 220 40 1155 38 100 101 76 70 Ho000 14 70




Axlal Bohr - und Friaskopf Spannzangenaufnahme DIN 64399 Okuma LB 2000

Axlal drllling - milling head coliet chuck DIN 6499
Telé de percage - fraisage axiale mandrin pour pinces DIN 6499
Axial Tahrikli Takim Tutucu Pens Baghiin DIN 6499

Bestell-Nr.
Order Nr.

Ritérance H.Max. | T.max
Siparig Nr. d A A Az E1 L B K B3 ¢ (Umin) /1 (Nm) Euro

471.0220112 60 ER32 220 9 66 50 26 26 62 97 73 65 65 50 6.000 11 70

Radial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme DIN 6499 Okuma LB 2000

Radial drilling - mllling head collet chuck DIN 6499
Teté de percage - fraisage radiale mandrin pour pinces DIN 6499
Radial Tahrikli Talam Tutueu Pens Baghii DIN 6499

Angetriebene
Werlzeuge

Beatall-Nr. Spanszangan
Order Nr. Colle

Rélérence Pinces H.Max. | T.max
Siparlg Nr. Pens (1/min) 141 (Nm) Euro

472.0220.112A 60 ER32 220 S0 605 38 70 62 94 73 50 6000 11 70
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Axial Bohr - und Fraskopf Spannzangenauinahme DIN 6499 Okuma LVT 300 M

Axlal drliling - mliling head collet chuck DIN 6499
Teté de percage - fralsage axlale mandrin pour pinces DIN 6499
Axial Tahrikli Takim Tutueu Pens Baghg! DIN 6499

Bestel-Nr.
Order Nr.
Référanca

Siparig Nr.

471.0220.11 40 ER32 2-20 125 93 83 2.000 11 50

Radlal Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme DIN 6499 Okuma LVT 300 M
Radial drilling - milling head collet chuck DIN 6493
Teté de percage - fraisage radlale mandrin pour pinces DIN 6499
Radial Tahrikli Takim Tutucu Pens Baghgi DIN 6499 B2

Baxtall-Nr. SpanEzangen
Orear Nr. [

Pincasz N.MarL | T.max.
A2 E H L B ¢ (min} 1/1 (Nm) Earo

472.0220.11.3A 40 ER32 2-20 100 66 102 38 90 93 78 90 5.000 14 70
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Axial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufmahme DIN 6499
Axial drilling - milling head collet chuck DIN 6499
Teté de percage - fraisage axiale mandrin pour pinces DIN 6499 L
Axial Tahrikli Talam Tutucu Pans Baghin DIN 6499 r

i
T

Fidbrenes NMax. | T.nax
Slparlg Nr. B1 ¢ (Mmim) 171 (Nm)

471.0226.11.4 60 ER40 326 100 71 55 76 114 78 80 55 6.000 11 100

Radlal Bohr - und Friskopf Spannzangenaufnahme DIN 6499 Okuma LB 4000
Radial drilling - milling head collet chuck DIN 6499

Teléd da parcage - fraisage radiale mandrin pour pinces DIN 6499
Radlal Tahrlkil Takim Tutucu Pens Bagh{ii DIN 6439

Angetriehene
Werkzeuge

BEagtel|-Nr. Spannzangen
Onler Nr. Callat
Référoneca Plneas N.Mar. 1 T.max.

Slparig Nr. p FPons (i/min} 171 (Nm)
472.0226.114A 60 ER40 326 140 71 45 8BS 76 99 78 80 55 6000 11 70

Axial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme DIN 6499 Doosan BMT 45-55-65-75
Axial drilling - milling head collet chuck DIN 6499
Tet2 de percage - fraisage axiale mandrin pour pinces DING4%9 A L -

Axial Tahrikli Takim Tutucu Pens Bagh§ DIN 6499

£511.0216.11 45 ER20 45 2-16 68 &4 - a9 58 H8 6000 11 25

611.0216.11.1 55 ER25 55 216 70 104 15 85 64 64 6000 171 40

611.0220.11.2 65 ER32 & 220 85 112 18 984 73 70 4000 14 70

611.0226.11.3 75 ER40 75 326 115 110 25 112 90 890 3.000 1711 100




Radial Bohr - und Friiskopf Spannzangenauinahme DIN 6489 Doosan BMT 45-55-65-75
Radlal drilling - mllling head collet chuck DIN 5499

Teté de percage - fraisage radiale mandrin pour pinces DIN 6499

Radial Tahrikli Takim Tutueu Pens Baghi DIN 6493

BastelHir.

Ordar Nr.

Rétémnea N.Max., |
Slparig Nr. B B1 {1/miu)

612.0216.11 45 ER25 45 2-16 90 56,7 285 65 84 15 75 58 58 6.000 11 25
612.0216.11.1 55 ER25 55 2-16 102 395 34 70 104 15 85 64 64 6.000 11 40
612.0220.11.2 65 ERJ32 &5 2-20 112 395 38 72 112 18 94 73 70 4000 11 70
612.0226.11.3 75 ER40 75 3-26 138 71 47 60 110 25 112 9¢ 90 3.000 1A 100

Radlal Bohr - und Friskopf Spannzangenaufnahme-versetzt DIN 6499 Daosan BMT 55-65

Radial drilling - milling head collet chuck - shiftad DIN 5499
Tetd da parcage - fraisage radiale mandrin pour pinces - déicald DIN 6499

Radlal Tahrikll Takim Tutucu Pens Baghiji -eksanden kagik DIN 6499

Beztell-Nr.
Order Nr.

Riitéronce HMaX. | T.max
Biparly Nr. E g1 gz {(Imin} 171 (Nm}

614.0216.11.1A 55 ER25 55 2-16 425 955 36 70 104 - 85 64 64 6.000 11 40

614.0220.11.2A 65 ER32 65 220 55 93 38 86 112 18 94 73 70 4000 1A 70
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Axlal drliling - mliling head collet chuck DIN 6499
Teté de percage - fraisage axlale mandrin pour pinces DIN 6499
Axial Tahrikli Takim Tutucu Pens Bagh{i DIN 6499

Baytel |-Nr.
Onler Nr.

Hargramen . N.Max. I
Siparig Nr. (1/min) 171 [Nm)

621.0220.11 ER32 2-20 60 32 106 90 100 6.000 1/1 50

T.max.

Radlal Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme DIN 6499 Goodway GS 200 /260 / 280 M-ML-LMS
Radial drilling - milling head collet chuck DIN 6499
Teld de parcage - fralsage radiale mandrin pour pinces DIN 6499
Radlal Tahrlkll Takim Tutucu Pans Baghgi DIN 6499

Bastad|-Nr.

Onler Nr.
Riférence b N.Max. I

T.max.
Slpariy Nr. L B {1/min) 1/1 (Nm)

622.0220.11 ER32 220 9756 106 53 38 b5 90 100 4000 1A 20

6.25
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Axial Bohr - und Friskopf Spannzangenauinahme DIN 6499 Takisawa EX 308 /EX 310/EX 508 / EX 510

Axlal drllling - mliling head collet chuck DIN 6499
Tetd de parcage - fralsage axiale mandrin pour pinces DIN 6499
Axial Tahrikli Takim Tutucu Pens Bashg: DIN 6499

Buslsll-Nr.
Drdur Nr.

Riférencs
Siparis Nr.

631.0220.11.1

Spanizangon
Colled
Pinees NMax |

Pans L B B g3 (1/min) |/
ER32 2-20 60 40 80 5 100 92 70 70 4000 1A

T.max.
(Nm) Esrp

S0

Radial Bohr - und Fraskopf Spannzangenauinahme DIN 6499 Takisawa EX 308 /EX 310 /EX 508 / EX 510

Radial drilling - milling head collet chuck DIN 6499
Tetd de percage - fraisage radiale mandrin pour pinces DIN 6499
Radial Tahrikli Talam Tutugu Pens Baghd: DIN 6499

Bazisll-Nr.
Ordar Nr.

Riféronce
Blparly Nr.

632.0220.11.1 ER 32 2-20 60 40

Spanazangen

Colled

Pingax

Pans H L B

NH.Max I
(i/min) 171

M13 57 40 90 75 92 6.000 1A

T.niax,
(Nm) Farn

20




